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TORNITURA GENERALE
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Tornitura generale

CoroTurn® Prime

Unita di taglio 5

CoroTurn® 107

Inserti 3

Testina per tornitura 7
T-Max® P

Inserti 4
CoroPlex® YT

Utensile multifunzionale 6

Per informazioni sulla gamma completa, visitare il sito www.sandvik.coromant.com/it
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Inserti TORNITURA GENERALE

CoroTurn® 107, inserto per tornitura

Inserto di tipo C (romboidale 80°)
Materiali da taglio innovativi

N

N
QQ LE § RE GB BN |CODICEISO |

06 14 26 238 04 20° 0.15 |CCGWO060204801520FWG
A01 004 016 20° 006
25 238 08 20° 0.15 |CCGW060208801520FWG | %
A 20° 006
09 38 26 397 04 20° 0.15 |CCGWOITI04S01520FWG |+ | 3¢ | %
A01 156 016 20° 006
25 397 08 20° 0.15 |CCGWOIT308S01520FWG | % | ¢ | %
007 156 031 20° 006
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TORNITURA GENERALE Inserti

T-Max® P, inserto per tornitura

Inserto di tipo C (romboidale 80°)
Materiali da taglio innovativi

AP,

Y1l

q
QQ LE § RE GB BN |CODICEISO

(7125

12 12 28 476 12 20° 0.15 [CNGA120412801520HWG
A12 188 047 20° 006

Finitura
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Utensili per esterni TORNITURA GENERALE

Bloccaggio a vite

Coromant Capto® - adduzione interna di refrigerante

PSIR -22.5°

Dimensioni in mm e pollici

BAR
88C CZCys LU KAPR1 KAPR2 CNSC |Codicediordinazione DCONis PR LF  WF @ @
CP-A C6

o 175 275 3 |C6-CP-AD0125-11CY 63 1346 1250 00
293

MID

150 40 128 |CP-A1108
2480 5299 4921 .00 2175
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TORNITURA GENERALE

Utensili per esterni

Bloccaggio a vite
Coromant Capto® - adduzione interna di refrigerante

f LF2

HF2

4
HF1

CZCws

KAPR  CNSC

Codice di ordinazione

Dimensioni in mm e pollici

MIIDs

MIID;

Cé

62.5°

3

C6-T-SR12XTRD13125BY

DCONws LFi LR HF HR
63

63 1250 1250 300 100 150
2480 4921 4@21 1181 3% 275

@

TR-DC1308

RCMT 12 04 MP
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Utensili per interni

TORNITURA GENERALE

Testina CoroTurn® 107 per tornitura

Bloccaggio a vite
CoroTurn® SL - adduzione interna di refrigerante

-

YIRY DCMT, DCMX
DCGT, DCGX, DCET

U7 bemw

gﬁ CZ0us

Dimensioni in mm e pollici

®©
MID
0 09 06

KAPR DM, RMPX CNSG |Codice di ordinazione DCONgs LF  WF
7 14 20  90° 270 & 8 |5/0-SDICRL-20-07-165 20 20 165 DONIT 07 0204
- 1063 87 78 850 580
mﬂﬁ M &8 20 oL 210 & & |570-SDTCRL-20-11-165 20 20 15 4 30 003 [DOMTTT304
AMP. | 1063 787 8T 50 580

R = Destro, L = Sinistro
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TRONCATURA E SCANALATURA

A8

Troncatura e scanalatura

CoroCut® 2
Unita di taglio CoroCut® 2 per scanalatura frontale 9-11
Utensile a stelo CoroCut® 2 QS per scanalatura frontale 13-16

Per informazioni sulla gamma completa, visitare il sito www.sandvik.coromant.com/it
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Utensili per esterni TRONCATURA E SCANALATURA

Unita di taglio CoroCut® 2 per scanalatura frontale

Bloccaggio a vite
Adduzione di refrigerante di precisione

Ricurva -B
Dimensloni Inmm e p0|||C|
S8C  CZCws CDX DAXIN DAXX CNSC |Codice diordinazione DCONws LF  WF  OAH @ MIID
H C4 180 640 1000 3 |C2A-CC4-LFH18B-064CB 40 650 270 410 150 45 044 |C2-H2N-0400-
%E J09 2820 3.837 1575 2550 1.083 1614 2175
,)‘ C4 180 920 1400 3 |C2A-CC4-LFH18B-092CB 40 650 270 410 150 45 044 |C2l-H2N-0400-
J09 3622 5512 1575 2559 1.083 1614 2175
C4 180 1320 2300 3 |C2A-CC4-LFH18B-132CB 40 650 270 410 150 45 044 |C2I-H2N-0400-
J09 5197 9.055 1575 2550 1.063 1614 2175
C5 180 640 1000 3 |C2A-CC5-LFH18B-064CB 50 650 330 510 150 45 069 |C2-H2N-0400-
700 2520 3937 1960 2550 1209 2.007 2175
C5 180 920 1400 3 |C2A-CC5-LFH18B-092CB 50 650 330 510 150 45 069 |C2-H2N-0400-
J09 3622 5512 1060 2550 1200 2007 2175
C5 180 1320 2300 3 |C2A-CC5-LFH18B-132CB 50 650 330 510 150 45 068 |C2-H2N-0400-
J09 5197 9.055 1060 2550 1200 2007 2175
C5 180 2200 5000 3 |C2A-CC5-LFH18B-220CB 50 650 330 510 150 45 068 |C2-H2N-0400-
709 8661 19.685 1060 2550 1200 2007 2175
C5 180 3000 20000 3 |C2A-CC5-LFH18B-300CB 50 650 330 510 150 45 068 |C2-H2N-0400-
709 11.811 78.740 1060 2550 1200 2007 2175
Cé 180 640 1000 3 |C2A-CCE-LFH18B-064CB 63 700 390 645 150 45 1.19 |C2l-H2N-0400-
J08 250 3937 2480 2756 1535 2539 2175
Cé 180 920 1400 3 |C2A-CCE-LFH18B-092CB 63 700 390 645 150 45 1.19 |C2l-H2N-0400-
708 3622 5512 2480 2756 1535 2530 2175
C6 180 1320 2300 3 |C2A-CCE-LFH18B-132CB 63 700 390 645 150 45 1.18 |C2l-H2N-0400-
708 5197 9.055 2480 2756 1535 2530 2175
C6 180 2200 5000 3 |C2A-CCE-LFH18B-220CB 63 700 390 645 150 45 1.18 |C2l-H2N-0400-
700 8661 19.685 2480 2756 1535 2530 2175
C6 180 300.0 20000 3 |C2A-CC6-LFH18B-300CB 63 700 390 645 150 45 1.18 |C2l-H2N-0400-
700 11.811 78.740 2480 2756 1535 2530 2175
J C4 180 400 700 3 |C2A-CCA-LFJI8B-040CB 40 650 270 410 150 45 045 |C2-J2N-0500-
J09 1575 2.756 1575 2550 1.083 1614 2175
C4 180 600 950 3 |C2A-CCA4-LFJI8B-060CB 40 650 270 410 150 45 045 |C21-J2N-0500-
J09 2362 3.740 1575 2550 1.083 1614 2175
C4 180 850 1300 3 |C2A-CCA4-LFJI8B-085CB 40 650 270 410 150 45 044 |C21-J2N-0500-
J09 3346 5118 1575 2559 1.063 1614 2175
C4 180 1200 1800 3 |C2A-CC4-LFJI8B-120CB 40 650 270 410 150 45 044 |C21-J2N-0500-
J09 4724 7.087 1575 2559 1.063 1614 2175
C5 180 400 700 3 [C2A-CC5-LFJ18B-040CB 50 650 330 510 150 45 070 |C2l-J2N-0500-
700 1575 2756 1960 2550 1209 2.007 2175
C5 180 600 950 3 [C2A-CC5-LFJ18B-060CB 50 650 330 510 150 45 069 |C2l-J2N-0500-
J08 2362 3740 1060 2550 1200 2007 2175
C5 180 850 1300 3 |C2A-CC5-LFJ18B-085CB 50 650 330 510 150 45 069 |C2l-J2N-0500-
709 3346 5118 1060 2550 1200 2007 2175
C5 180 1750 5000 3 |C2A-CC5-LFJ18B-175CB 50 650 330 510 150 45 068 |C2l-J2N-0500-
709 6890 19.685 1060 2550 1200 2007 2175
(¢] 180 400 700 3 [C2A-CC6-LFJ18B-040CB 63 700 300 645 150 45 120 |C2l-J2N-0500-
708 1575 2.756 2480 2756 1535 2530 2175
Cé 180 600 950 3  [C2A-CC6-LFJ18B-060CB 63 700 390 645 150 45 120 |C2l-J2N-0500-
708 2362 3740 2480 2756 1535 2530 2175
Cé 180 850 1300 3 |C2A-CCE-LFJ18B-085CB 63 700 390 645 150 45 120 |C2l-J2N-0500-
708 3346 5118 2480 2756 1535 2539 2175
C6 180 1200 1800 3 |C2A-CCE-LFJ18B-120CB 63 700 390 645 150 45 1.19 |C2l-J2N-0500-
709 4724 7.087 2480 2756 1535 2530 2175
C6 180 1750 5000 3 |C2A-CCE-LFJ18B-175CB 63 700 390 645 150 45 1.18 |C2l-J2N-0500-
700 6890 19.685 2480 2756 1535 2530 2175
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TRONCATURA E SCANALATURA

Utensili per estemni

Unita di taglio CoroCut® 2 per scanalatura frontale

Bloccaggio a vite

Adduzione di refrigerante di precisione

Ricurva -B
Dimenslonl In mm e pollicl
§SC  CZCws CDX DAXIN DAXX CNSC |Codice di ordinazione DCONws LF  WF  OAH @ @ MIID
K C5 180 400 700 3 |C2A-CC5-LFK18B-040CB 50 650 3BO 510 150 45 0.70 |C2I-K2N-0600-
%@ J00 1575 27% 1960 2550 1.200 2007 2175
* C5 180 580 1000 3 [C2A-CC5-LFK18B-058CB 50 650 3BO 510 150 45 0.70 |C2I-K2N-0600-
700 2283 3937 1960 2550 1.209 2007 2175
C5 180 880 1800 3 [C2A-CC5-LFK18B-088CB 50 650 3BO 510 150 45 0.60 |C2-K2N-0600-
J09 3465 7.087 1960 2550 1.200 2007 2175
C5 180 1680 4000 3 |C2A-CC5-LFK18B-168CB 50 650 3BO 510 150 45 0.60 |C2-K2N-0600-
J09 6614 15748 1960 2550 1.200 2007 2175
C5 180 2200 10000 3 |C2A-CC5-LFK18B-220CB 50 650 3BO 510 150 45 0.60 |C2I-K2N-0600-
709 8661 39.370 1960 2550 1.209 2007 2175
C6 180 580 1000 3 |C2A-CC6-LFK18B-058CB 63 700 20 645 150 45 121 |C2I-K2N-0600-
J09 2283 3937 2480 2756 1535 2530 2175
C6 180 880 1800 3 |C2A-CC6-LFK18B-088CB 63 700 20 645 150 45 119 |C2I-K2N-0600-
J09 3465 7.087 2480 2756 1.535 2530 2175
C6 180 1680 4000 3 |C2A-CC6-LFK18B-168CB 63 700 20 645 150 45 119 |C2I-K2N-0600-
J09 6614 15748 2480 2756 1.535 2530 2175
C6 180 2200 10000 3 |C2A-CC6-LFK18B-220CB 63 700 B0 645 150 45 119 |C2I-K2N-0600-
709 8661 39.370 2480 2756 1.535 2530 2175
L C6 230 750 1500 3 |C2A-CC6-LFL23B-075CB 63 750 20 665 150 65 121 |C2I-L2N-0800-
906 2953 5906 2480 2953 1.535 2618 2175
C6 230 1400 4000 3 |C2A-CC6-LFL23B-140CB 63 750 20 €65 150 65 1.19 |C2I-L2N-0800-
906 5512 15.748 2480 2953 1.535 2618 2175
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Utensili per esterni TRONCATURA E SCANALATURA

Unita di taglio CoroCut® 2 per scanalatura frontale

Bloccaggio a vite
Adduzione di refrigerante di precisione

Ricurva -B
Dimensloni Inmm e p0|||C|
S8C  CZCws CDX DAXIN DAXX CNSC |Codice diordinazione DCONws LF  WF  OAH @ MIID
H C4 180 640 1000 3 [C2A-CC4-RFH18B-064CB 40 650 270 410 150 45 044 [C2-H2N-0400-
* J09 2820 3.837 1575 2550 1.083 1614 2175
%"—“’ C4 180 920 1400 3 |C2A-CC4-RFH18B-092CB 40 650 270 410 150 45 044 |C21H2N-0400-
J09 3622 5512 1575 2559 1.083 1614 2175
C4 180 1320 2300 3 |C2A-CC4-RFH18B-132CB 40 650 270 410 150 45 044 |C2I-H2N-0400-
J09 5197 9.055 1575 2550 1.063 1614 2175
C5 180 640 1000 3 |C2A-CC5-RFH18B-064CB 50 650 330 510 150 45 069 |C2-H2N-0400-
700 2520 3937 1960 2550 1209 2.007 2175
C5 180 920 1400 3 |C2A-CC5-RFH18B-092CB 50 650 330 510 150 45 069 |C2-H2N-0400-
J09 3622 5512 1060 2550 1200 2007 2175
C5 180 1320 2300 3 |C2A-CC5-RFH18B-132CB 50 650 330 510 150 45 068 |C2-H2N-0400-
J09 5197 9.055 1060 2550 1200 2007 2175
C5 180 2200 5000 3 |C2A-CC5-RFH18B-220CB 50 650 330 510 150 45 068 |C2-H2N-0400-
709 8661 19.685 1060 2550 1200 2007 2175
C5 180 3000 2000.0 3 |C2A-CC5-RFH18B-300CB 50 650 330 510 150 45 068 |C2-H2N-0400-
709 11.811 78.740 1060 2550 1200 2007 2175
Cé 180 640 1000 3 |C2A-CCE-RFH18B-064CB 63 700 390 645 150 45 1.19 |C2l-H2N-0400-
J08 250 3937 2480 2756 1535 2539 2175
Cé 180 920 1400 3 |C2A-CCE-RFH18B-092CB 63 700 390 645 150 45 1.19 |C2l-H2N-0400-
708 3622 5512 2480 2756 1535 2530 2175
C6 180 1320 2300 3 |C2A-CCE-RFH18B-132CB 63 700 390 645 150 45 1.18 |C2l-H2N-0400-
708 5197 9.055 2480 2756 1535 2530 2175
C6 180 2200 5000 3 |C2A-CCE-RFH18B-220CB 63 700 390 645 150 45 1.18 |C2l-H2N-0400-
700 8661 19.685 2480 2756 1535 2530 2175
C6 180 3000 20000 3 |C2A-CC6-RFH18B-300CB 63 700 390 645 150 45 1.18 |C2l-H2N-0400-
700 11.811 78.740 2480 2756 1535 2530 2175
J C4 180 400 700 3 |C2A-CC4-RFJI8B040CB 40 650 27.0 410 150 45 045 |C2l-J2N-0500-
J09 1575 2.756 1575 2550 1.083 1614 2175
C4 180 600 950 3 |C2A-CC4-RFJI8B-0B0CB 40 650 270 410 150 45 045 |C2-J2N-0500-
J09 2362 3.740 1575 2550 1.083 1614 2175
C4 180 850 1300 3 |C2A-CC4-RFJ18B-085CB 40 650 270 410 150 45 044 |C2-J2N-0500-
J09 3346 5118 1575 2559 1.063 1614 2175
C4 180 1200 1800 3 |C2A-CC4-RFJI18B-120CB 40 650 270 410 150 45 044 |C21-J2N-0500-
J09 4724 7.087 1575 2559 1.063 1614 2175
C5 180 400 700 3 [C2A-CC5-RFJ18B-040CB 50 650 330 510 150 45 070 |C2l-J2N-0500-
700 1575 2756 1960 2550 1209 2.007 2175
C5 180 600 950 3 [C2A-CC5-RFJ18B-060CB 50 650 330 510 150 45 069 |C2l-J2N-0500-
J08 2362 3740 1060 2550 1200 2007 2175
C5 180 850 1300 3 |C2A-CC5-RFJ18B-085CB 50 650 330 510 150 45 069 |C2l-J2N-0500-
709 3346 5118 1060 2550 1200 2007 2175
C5 180 1200 1800 3 |C2A-CC5-RFJ18B-120CB 50 650 330 510 150 45 069 |C2l-J2N-0500-
J09 4724 7.087 1060 2550 1200 2007 2175
C5 180 1750 5000 3 |C2A-CC5-RFJ18B-175CB 50 650 330 510 150 45 068 |C2l-J2N-0500-
709 6890 19.685 1060 2550 1200 2007 2175
Cé 180 400 700 3 [C2A-CC6-RFJ18B-040CB 63 700 390 645 150 45 120 |C2l-J2N-0500-
708 1575 2756 2480 2756 1535 2530 2175
Cé 180 600 950 3 [C2A-CC6-RFJ18B-060CB 63 700 390 645 150 45 120 |C2l-J2N-0500-
708 2.362 3740 2480 2756 1535 2539 2175
C6 180 850 950 3 [C2A-CC6-RFJ18B-085CB 63 700 390 645 150 45 121 |C2l-J2N-0500-
708 3346 3740 2480 2756 1535 2530 2175
C6 180 1200 1800 3 |C2A-CCE-RFJ18B-120CB 63 700 390 645 150 45 1.19 |C2l-J2N-0500-
708 4724 7.087 2480 2756 1535 2530 2175
C6 180 1750 5000 3 |C2A-CC6-RFJ18B-175CB 63 700 390 645 150 45 1.18 |C2-J2N-0500-
700 6890 19.685 2480 2756 1535 2530 2175
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TRONCATURA E SCANALATURA

Utensili per estemni

Unita di taglio CoroCut® 2 per scanalatura frontale

Bloccaggio a vite

Adduzione di refrigerante di precisione

DCON:
LF
c
W]
Ricurva -B
Dimenslonl In mm e pollicl
§SC  CZCws CDX DAXIN DAXX CNSC |Codice di ordinazione DCONws LF  WF  OAH @ MIID
K C5 180 400 700 3 | C2A-CC5-RFK18B-040CB 50 650 3BO 510 150 45 0.70 |C2I-K2N-0600-
* J00 1575 27% 1960 2550 1.200 2007 2175
%E' C5 180 580 1000 3 |C2A-CC5-RFK18B-058CB 50 650 3BO 510 150 45 0.70 |C2I-K2N-0600-
700 2283 3937 1960 2550 1.209 2007 2175
C5 180 880 1800 3 |C2A-CC5-RFK18B-088CB 50 650 3BO 510 150 45 0.60 |C2-K2N-0600-
J09 3465 7.087 1960 2550 1.200 2007 2175
C5 180 1680 4000 3 |C2A-CC5-RFK18B-168CB 50 650 3BO 510 150 45 0.60 |C2-K2N-0600-
J09 6614 15748 1960 2550 1.200 2007 2175
C5 180 2200 10000 3 |C2A-CC5-RFK18B-220CB 50 650 3BO 510 150 45 0.60 |C2I-K2N-0600-
709 8661 39.370 1960 2550 1.209 2007 2175
C6 180 580 1000 3 |C2A-CC6-RFK18B-058CB 63 700 20 645 150 45 121 |C2I-K2N-0600-
J09 2283 3937 2480 2756 1535 2530 2175
Cé6 180 880 1800 3 |C2A-CC6-RFK18B-088CB 63 700 20 645 150 45 119 |C2I-K2N-0600-
J09 3465 7.087 2480 2756 1.535 2530 2175
C6 180 1680 4000 3 |C2A-CC6-RFK18B-168CB 63 700 20 645 150 45 119 |C2I-K2N-0600-
J09 6614 15748 2480 2756 1.535 2530 2175
C6 180 2200 10000 3 |C2A-CC6-RFK18B-220CB 63 700 B0 645 150 45 119 |C2I-K2N-0600-
709 8661 39.370 2480 2756 1.535 2530 2175
L C6 230 500 800 3  [C2A-CCE-RFL23B-050CB 63 750 20 665 150 65 1.22 |C2I-L2N-0800-
906 1.960 3.150 2480 2953 1.535 2618 2175
C6 230 750 1500 3 |C2A-CC6-RFL23B-075CB 63 750 20 €65 150 65 121 |C2I-L2N-0800-
906 2953 5906 2480 2953 1.535 2618 2175
C6 230 1400 4000 3 |C2A-CC6-RFL23B-140CB 63 750 20 €65 150 65 1.19 |C2I-L2N-0800-
906 5512 15748 2480 2953 1.535 2618 2175
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Utensili per estemni

TRONCATURA E SCANALATURA

Utensile a stelo CoroCut® 2 QS per scanalatura frontale

Bloccaggio a vite
Adduzione di refrigerante di precisione

Versione metrica

Hor  ped
L
TwC Y|

I'HF‘I

Dimensionl, milmetri
SSC  CZCws CDX DAXIN DAXX OHX CNSC |Codicedi ordinazione B H HBL LF WF CNT @ @ MIID
H  20x20 180 400 600 5.6 3 [C2A-QS20-RFH18B-040CB | 200 200 381 1071 205 G1%828 150 45 028 [C2-H2N-0400-
* 20x20 180 520 720 856 3 |C2A-QS20-RFH18B-052CB 200 200 381 1071 205 G1/8-28 150 45 028 |C2l-H2N-0400-
%‘y 20%20 180 640 1000 856 3 |C2A-QS20-RFH18B-064CB | 200 200 381 1074 205 G1B28 150 45 028 |C2I-H2N-0400-
20x20 180 920 1400 56 3 |C2A-QS20-RFH18B-092CB 200 200 381 1071 205 G1B28 150 45 028 [C2l-H2N-0400-
20%20 180 1320 2300 86 3 |C2A-QS20-RFH18B-132CB | 200 200 381 1074 205 G1/B28 150 45 027 |C2-H2N-0400-
2%5%25 180 640 1000 €36 3 |C2A-QS25-RFH18B-064CB | 250 250 381 1221 255 G1/B28 150 45 050 |C2-H2N-0400-
25%25 180 020 1400 €36 3 |C2A-QS25-RFH18B-092CB 250 250 381 1221 255 G1828 150 45 050 |C21-H2N-0400-
2%5%25 180 1320 2300 €36 3 |C2A-QS25-RFH18B-132CB | 250 250 381 1221 255 G1/B28 150 45 049 |C2-H2N-0400-
25%25 180 2200 5000 €36 3 |C2A-QS25-RFH18B-220CB 250 250 381 1221 255 G1828 150 45 049 |C2-H2N-0400-
25%25 180 23000 8000 €36 3 |C2A-QS25-RFH18B-300CB | 250 250 381 1221 255 G1/B28 150 45 049 |C2l-HIN-0400-
J 25%25 180 400 700 €36 3 |C2A-QS25-RFJ18B-040CB 250 250 381 1221 255 G1828 150 45 051 |C2-J2N-0500-
2%5x%25 180 600 050 636 3 |C2A-QS25-RFJIBB-0B0CB | 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 051 |C2l-J2N-0500-
25%25 180 B850 1300 €36 3 |C2A-QS25-RFJ18B-085CB 250 250 381 1221 255 G1828 150 45 050 |C2l-J2N-0500-
2%5x%25 180 1200 1800 €36 3 |C2A-QS25-RFJIBB-120CB | 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 050 |C2-J2N-0500-
25%25 180 1750 5000 €36 3 |C2A-QS25-RFJ18B-175CB 250 250 381 1221 255 G1/5828 150 45 049 |C2-J2N-0500-
K 25%x25 180 400 700 636 3 |C2A-QS25-RFKI8B-040CB | 250 250 381 1221 255 G15828 150 45 052 |C2-K2N-0600-
25%25 180 580 1000 €36 3 |C2A-QS25-RFK18B-058CB 250 250 381 1221 255 G1828 150 45 051 |C2-K2N-0600-
2%5%25 180 880 1800 €36 3 |C2A-QS25-RFK18B-088CB | 250 250 381 1221 255 G1/B28 150 45 050 |C21-K2N-0800-
25%25 180 1680 4000 €36 3 |C2A-QS25-RFK18B-168CB 250 250 381 1221 255 G1828 150 45 050 |C21-K2N-0600-
2%5%25 180 2200 5000 €36 3 |C2A-QS25-RFK18B-20CB | 250 250 381 1221 255 G1/B28 150 45 050 |C21-K2N-0800-
L 25%25 230 500 800 702 3 |C2A-QS25-RFL23B-050CB 250 250 447 1287 265 G1828 150 65 054 |C2-L2N-0800-
2%5%25 230 750 1500 702 3 |C2A-QS25-RFL23BO75CB | 250 250 447 1287 265 G1828 150 65 052 |C21-LON-0800-
25%25 230 1400 4000 702 3 |C2A-QS25-RFL23B-140CB 250 250 447 1287 265 G1828 150 65 051 |C21-L2N-0800-
Versione in pollici
Dimensioni, pollici
S8C  CZCws CDX DAXIN DAXX OHX CNSC |Codicedi ordinazione B H HBL LF WF HF CNT MID
H  3/4x%4 709 1575 2362 2190 3 [C2A-QSA12-RFHIBB-040CB | 750 750 1501 4217 770 .750 G1/828 2175 33 567 |C2l-H2N-0400-
* 3/4x¥4 709 3622 5512 2190 3 |C2A-QSA12-RFH18B-092CB | .750 750 1501 4217 .770 .750 G1/8-28 2175 33  .551 |C2I-H2N-0400-
&“" 3/4x¥4 709 5107 0055 2190 3 |C2A-QSA12-RFHIBB-132CB | 750 750 1501 4217 770 750 G1/828 2175 33 547 |C2l-H2N-0400-
1x1 700 2520 3937 2505 3 |C2A-QSA16-RFH18B-064CB | 1.000 1.000 1501 4808 1.020 1.000 G1/8-28 2175 33 1.138 |C2l-H2N-0400-
1x1 709 3622 5512 2505 3 |C2A-QSA16-RFH18B-092CB [1.000 1.000 1501 4808 1020 1.000 G1/828 2175 33 1.133 [C2I-H2N-0400-
1x1 709 5197 0055 2505 3 |C2A-QSA16-RFH18B-132CB | 1.000 1.000 1501 4808 1.020 1.000 G1/8-28 2175 33 1.124 |C2l-H2N-0400-
1x1 700 8661 10.685 2505 3 |C2A-QSA16-RFH18B-220CB | 1.000 1.000 1501 4808 1.020 1.000 G1/828 2175 33 1.118 |C2I-H2N-0400-
1x1 709 11811 31496 2505 3 |C2A-QSA16-RFH18B-300CB [ 1.000 1.000 1501 4808 1.020 1.000 G1/8-28 2175 33  1.118 [C2-HN-0400-
J 1x1 700 2.362 3740 2505 3 |C2A-QSA16-RFJ18B-0B0CB | 1.000 1.000 1501 4808 1.020 1.000 G1/828 2175 33 1.153 |C2I-J2N-0500-
1x1 709 4724 7087 2505 3 |C2A-QSA16-RFJISB-120CB [1.000 1.000 1501 4808 1020 1.000 G1/828 2175 33 1.138 [C2IJ2N-0500-
1x1 700 6890 10.685 2505 3 |C2A-QSA16-RFJ18B-175CB | 1.000 1.000 1501 4.808 1.020 1.000 G1/828 2175 3.3 1.124 |C2I-J2N-0500-
K 1x1 709 1575 2756 2505 3 |C2A-QSA16-RFK18B-040CB [1.000 1.000 1501 4808 1020 1000 G1/8-28 2175 33 1.175 C2I-K2N-0600-
1x1 700 3465 7.087 2505 3 |C2A-QSA16-RFK18B-088CB | 1.000 1.000 1501 4.808 1.020 1.000 G1/8-28 2175 3.3 1.146 |C2I-K2N-0800-
L 1x1 906 5512 15748 2766 3 |C2A-QSA16-RFL23B-140CB | 1.000 1.000 1762 5060 1060 1.000 G1/8-28 2175 48 1.168 |C2-L2N-0800-
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TRONCATURA E SCANALATURA Utensili per estemi

Utensile a stelo CoroCut® 2 QS per scanalatura frontale

Bloccaggio a vite
Adduzione di refrigerante di precisione

|
o] e

Versione metrica

Y1l

Dimensiont, mimmetr]

8SC  CZCws CDX DAXIN DAXX OHX CNSC |Codice di ordinazione B H HBL LF WF CNT @ @ MID
H  20x20 180 400 €00 556 3 |C2A-QS20-LFH18B-040CB 200 200 381 1071 205 G1/828 150 45 028 |C21-H2N-0400-
%@ 20x20 180 520 720 556 3 |C2A-QS20-LFH18B-052CB 200 200 381 1071 205 G1/828 150 45 028 [C21-H2N-0400-
{ 20x20 180 640 1000 556 C2A-Q820-LFH18B-064CB 200 200 381 1071 205 G1/828 150 45 028 |C21-H2N-0400-
C2A-Q820-LFH18B-002CB 200 200 381 1074 205 G1/828 150 45 028 [C21-H2N-0400-

20x20 180 920 1400 558
20x20 180 1320 2300 556
25x25 180 640 1000 636
25x25 180 920 1400 636
25x25 180 1320 2300 638
25x25 180 2200 5000 636
25x25 180 3000 800.0 636

C2A-Q820-LFH18B-132CB 200 200 381 1071 205 G1/828 150 45 027 |C21-H2N-0400-
C2A-Q825-LFH18B-064CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 050 |C21-H2N-0400-
C2A-Q825-LFH18B-082CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 050 |C21-H2N-0400-
C2A-Q825-LFH18B-132CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 049 [C21-H2N-0400-
C2A-Q825-LFH18B-220CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 049 |C21-H2N-0400-
C2A-Q825-LFH18B-300CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 049 [C2I-H2N-0400-

J 25x25 180 400 700 636
2%5x25 180 600 950 636
2%5x25 180 850 1300 636
25x25 180 1200 1800 636
25x25 180 1750 5000 636

C2A-Q825-LFJ18B-040CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 051 |C2-J2N-0500-
C2A-Q825-LFJ18B-060CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 051 [C2-J2N-0500-
C2A-Q825-LFJ18B-085CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 050 |C2I-J2N-0500-
C2A-Q825-LFJ18B-120CB 250 250 381 1221 255 G1/8628 150 45 050 |C2l-J2N-0500-
C2A-Q825-LFJ18B-175CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 049 |C2I-J2N-0500-

K 25x25 180 400 700 638
25x25 180 580 1000 636
25x25 180 880 1800 636
25x25 180 1680 4000 8636
25x25 180 2200 5000 636

C2A-Q825-LFK18B-040CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 052 |C21-K2N-0600-
C2A-Q825-LFK18B-058CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 051 |C21-K2N-0600-
C2A-Q825-LFK18B-088CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 050 |C21-K2N-0600-
C2A-Q825-LFK18B-168CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 050 |C21-K2N-0600-
C2A-Q825-LFK18B-220CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 050 [C2I-K2N-0600-

L 25x25 230 500 @800 702
25x25 230 750 1500 702
25x25 230 1400 4000 702

C2A-Q825-LFL23B-050CB 250 250 447 1287 265 G1/828 150 65 054 |C21-L2N-0800-
C2A-Q825-LFL23B-075CB 250 250 447 1287 265 G1/828 150 65 052 |C2-L2N-0800-
C2A-Q825-LFL23B-140CB 250 250 447 1287 265 G1/828 150 65 051 |C21-L2N-0800-

LW W W ww W W Wwww W W W w

Versione in pollici

Dimensioni, pollici

Codice di ordinazione HBL LF  WF HF CNT MIID

88C  CZCws CDX DAXIN DAXX OHX

B H
C2A-QSA12-LFH18B-040CB | .750 .750 1501 4217 770 750 G1/8-28 2175 33 567 |C2l-H2N-0400-
C2A-QSA12-LFH18B-092CB | .750 .750 1501 4217 .770 750 G1/8-28 2175 33  .551 |C21-H2N-0400-
C2A-QSA12-LFH18B-132CB | .750 .750 1501 4217 770 750 G1/8-28 2175 33 547 |C21-H2N-0400-
C2A-QSA16-LFH18B-064CB [ 1.000 1000 1501 4.808 1020 1.000 G1/8-28 2175 33 1.138 | C2I-H2N-0400-
C2A-QSA16-LFH18B-092CB | 1.000 1000 1501 4.808 1020 1.000 G1/8-28 2175 33 1.133 |C2l-H2N-0400-
C2A-QSA16-LFH18B-132CB [ 1.000 1000 1501 4.808 1020 1.000 G1/8-28 2175 33 1.124 |C2l-H2N-0400-
C2A-QSA16-LFH18B-220CB | 1.000 1000 1501 4.808 1020 1.000 G1/8-28 2175 33 1.118 |C2l-H2N-0400-
C2A-QSA16-LFH18B-300CB | 1.000 1000 1501 4.808 1.020 1.000 G1/8-28 2175 33 1.116 [C2l-H2N-0400-

H  34x3%4 700 1575 2362 2190
%ﬁ 3/4x3/4 708 3622 5512 2190

* 3/4x3/4 700 5197 005 219
1x1 700 2520 3937 2505
1x1 700 3622 5512 2.505
1x1 700 5197 0085 2505
1x1 700 8661 19.685 2.505
1x1 700 11.811 31.496 2.505

J 1x1 700 2362 3740 2.505
1x1 700 4724 7087 2505
1x1 709 6890 19.685 2.505

C2A-QSA16-LFJ18B-060CB | 1.000 1000 1501 4.808 1020 1.000 G1/8-28 2175 33 1.153 [C2l-J2N-0500-
C2A-QSA16-LFJ18B-120CB | 1.000 1000 1501 4.808 1020 1.000 G1/8-28 2175 33 1.138 |C2l-J2N-0500-
C2A-QSA16-LFJ18B-175CB | 1.000 1000 1501 4.808 1020 1.000 G1/8-28 2175 33 1.124 [C2I-J2N-0500-

C2A-QSA16-LFK18B-040CB | 1.000 1000 1501 4808 1020 1.000 G1/8-28 2175 33 1.175 | C21-K2N-0600-
C2A-QSA16-LFK18B-088CB | 1.000 1.000 1501 4.808 1020 1.000 G1/8-28 2175 33  1.146 [C2I-K2N-0600-

K 1x1 700 1575 275 2.505
1x1 700 3465 7.087 2.505

mmmwwwwwwwmwmwg
o

L 1x1 906 5512 15748 2.765 C2A-QSA16-LFL23B-140CB | 1.000 1000 1762 5060 1060 1.000 G1/8-28 2175 48 1.168 | C21-L2N-0800-
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Utensili per estemni

TRONCATURA E SCANALATURA

Utensile a stelo CoroCut®

Bloccaggio a vite
Adduzione di refrigerante di precisione

Versione metrica

2 QS per scanalatura frontale

Dimens| onl, milmetn
SSC  CZCws CDX DAXIN DAXX OHX CNSC |Codicedi ordinazione B H HBL LF WF_CONT @ @MIID
H  25x25 150 1320 2300 485 3 |CoA-QS25-RGHISB-132CB | 250 250 230 1070 420 G1B28 150 45 053 |C2-H2N-0400-
ﬁg %x25 150 400 600 485 3 |C2A-QS25-RGH15B-40CB 250 250 230 1070 420 G1828 150 45 055 |C2-H2N-0400-
.)‘ %5x%25 150 520 720 485 3 |C2A-QS25-RGHISB-52CB | 250 250 230 1070 420 G1/828 150 45 056 |C2k-H2N-0400-
%x25 150 640 1000 485 3 |C2A-QS25-RGH15B-64CB 250 250 230 1070 420 G1828 150 45 054 |C2-H2N-0400-
2%5%25 150 020 1400 485 3 |C2A-QSO5-RGHISB-92CB | 250 250 230 1070 420 G1/828 150 45 054 |C2l-H2N-0400-
Versione in pollici
Dimensiont, pollicl
S8C  CZCyws CDX DAXIN DAXX OHX CNSC |Codicedi ordinazione B H HBL LF WF HF  ONT MIID
H  1x1 501 5107 0055 1900 3 |C2A-QSA16-RGHI5B-132CB | 1.000 1.000 006 4213 1670 1.000 G1/828 2175 33 1.217 |C21-H2N-0400-
ﬁs_\ 1x1 501 2520 3937 1909 3 |C2A-QSA16-RGH15B-64CB [ 1.000 1.000 906 4213 1670 1.000 G1/8-28 2175 33 1237 [C2-H2N-0400-
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TRONCATURA E SCANALATURA

Utensili per estemni

Utensile a stelo CoroCut® 2 QS per scanalatura frontale

Bloccaggio a vite
Adduzione di refrigerante di precisione

Versione metrica

I e =

LF

o |

cpxlv;-F _-I HF

Dimensiont, milmetr!

B H HBL LF WF CNT ®@
45

8SC  CZCws CDX DAXIN DAXX OHX CNSC |Codice di ordinazione MID
H  25x25 150 1320 2300 485 3 |[C2A-Q825-LGH15B-132CB 250 250 280 1070 420 G1/828 150 053 |C2I-H2N-0400-
* 25x25 150 400 600 485 3 |C2A-QS25-LGH15B-40CB 250 250 230 1070 420 G1/828 150 45 055 [C21-H2N-0400-
W 2%5x25 150 520 720 485 3 |C2A-QS25-LGH15B-52CB 250 250 230 1070 420 G1/828 150 45 056 |C21-H2N-0400-
25x25 150 640 1000 485 3 |C2A-QS25-LGH15B-64CB 250 250 230 1070 420 G1/828 150 45 054 [C21-H2N-0400-
25x25 150 920 1400 485 3 |C2A-QS25-LGH15B-92CB 250 250 230 107.0 420 G1/828 150 45 054 |C2l-H2N-0400-

Versione in pollici

Dimensionli, pollici

B H HBL LF WF HF CNT

88C  CZCys CDX DAXIN DAXX OHX CNSC [Codice di ordinazione MIID
H 1x1 501 5197 0055 1000 3 |C2A-QSA16-LGH15B-132CB | 1.000 1000 .006 4213 1670 1000 G1/8-28 2175 33 1.217 [C21-H2N-0400-
‘)‘ 1x1 501 2520 3937 1900 3 |C2A-QSA16-LGH1SB-64CB | 1.000 1.000 .006 4213 1670 1.000 G1/8-28 2175 33  1.237 | C2l-H2N-0400-
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FRESATURA

Fresatura

CoroMill® MH20

Fresa per spianatura 18-20
CoroMill® Dura

Frese a candela in metallo duro integrale 21-28
CoroMill® Plura HD

Frese a candela in metallo duro integrale 29-37

Per informazioni sulla gamma completa, visitare il sito www.sandvik.coromant.com/it
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FRESATURA Utensili di fresatura ad avanzamenti elevati

Fresa CoroMill® MH20 per spianatura

Manicotto - adduzione interna di refrigerante

STDNO 1806462
KAPR 15°

RMPX

Versione metrica

Y1l

Dimensionl, mimmetr
DCX DC SSC CZCyw APMXgw APMXgy RMPX AZ  CNSC *Codbedlotdhamne DCONys 180 LF @ RPMX MIID
440 333 08 16 5.3 1.20 230° 08 1 5 [MH20-R044Q16-08H 16.0 A 400 20 021 15700 MH20-080425.
520 413 08 22 5.3 1.20 1.70° 09 1 5 |MH20-R052Q22-08M 220 A 400 20 031 14500 MH20-080425..
413 08 22 5.3 1.20 170° 08 1 6 [MH20-R052Q22-08H 22.0 A 400 20 031 14500 MH20-080425.
540 433 08 22 5.3 1.20 165° 09 1 5 | MH20-R054Q22-08M 220 A 400 20 033 14200 MH20-080425..
433 08 22 5.3 1.20 165° 08 1 6 |MH20-R054Q22-08H 22.0 A 400 20 032 14200 MH20-080425.
630 523 08 22 5.3 1.20 150° 09 1 6 |MH20-R063Q22-08M 220 A 400 20 041 13200 MH20-080425..
523 08 22 5.3 1.20 150° 08 1 7 |MH20-R063Q22-08H 22.0 A 400 20 040 13200 MH20-080425.
660 553 08 22 5.3 1.20 140° 09 1 6 |MH20-R066Q22-08M 220 A 400 20 044 12800 MH20-080425.
563 08 22 5.3 1.20 140° 09 1 7 | MH20-R066Q22-08H 220 A 400 20 043 12800 MH20-080425..
Versione in pollici
Dimensionl, pollict
DCX DC SSC CZCyw APMXgw APMXgy RMPX AZ  CNSC *‘Codbedlotdhamne DCONys 18O LF RPMX  MIID
2500 2.081 08 3/4 200 7 150° .03 1 6  [MH20-AR063R19-08M 750 A 1575 14 084 13100 MH20-080425..
2.081 08 3/4 200 047 150° .03 1 7 |MH20-AR063R19-08H 750 A 1575 14 0.2 13100 MH20-080425..
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Utensili di fresatura ad avanzamenti elevati

FRESATURA

Fresa CoroMill® MH20 per spianatura

Stelo cilindrico - adduzione interna di refrigerante

+~~DCONpms

KAPR APMX
FFW
= 4

1
~—APMXEgFw

KAPR 15°
i
LF
RMPX e Lr
DCA
DCX

Versione metrica

DCX DC  §SC  CZCws APMXzw APMXew RMPX AZ  CNSC %mdbodlordhalbne

Dimensionl, millimetn

DCONws__ LF @ @ RPMX_MIID

20 B5 6 32 4.2 080 240° 07 1 5 |MH20-R032A32-06H

320 2100 08 1.16 18500 MH20-080320.

Versione in pollici

DCX DC  88C  CZCus APMXgw APMXew RMPX AZ  CNSC %Codbedlordhum

Dimensioni, pollici

DCONws  LF RPMX_ MIID

1250 918 06 1174 165 081 240° @8 1 5 |MH20-AR032032-06H

1250 8268 6 252 18500 MH20-080620..
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FRESATURA Utensili di fresatura ad avanzamenti elevati

Fresa CoroMill® MH20 per spianatura

Accoppiamento filettato - adduzione interna di refrigerante

KAPR 15°
—= DCONMS (=—

]
L

Y1l

LF
%
e APMX 1 KAPR APMXI* FFW
|
[ Pt
APMX/EFW
le— DCX
Versione metrica
Dimenslonl, milmetr
DCX DC SSC CZCws APMXgw APMXew BMPX AZ  CNSC #*cwbedlordmlom DCONws  LF @ RPMX  MIID
160 75 06 M3 42 0.80 950° 07 1 2 MH20-R016T08-06L 128 250 09 003 26100 MH20-060320..
200 93 08 M10 5.3 1.20 580° 09 1 2 MH20-R020T10-08L 178 300 14 005 23400 MH20-080425..
115 06 M10 42 0.80 580° 07 1 3 |MH20-R020T10-06M 178 300 09 005 23400 MH20-060320..
250 143 08 M12 5.3 1.20 570° 09 1 3 MH20-R025T12-08M 208 350 20 0.09 20900 MH20-080425..
165 06 M12 42 0.80 370° 07 1 4 |MH20-R025T12-06H 208 350 08 010 20900 MH20-060320..
320 213 08 M16 5.3 1.20 360° 09 1 4 MH20-R032T16-08M 288 450 20 022 18500 MH20-080425..
235 06 M16 42 0.80 240° 07 1 5 |MH20-R032T16-06H 288 450 09 023 18500 MH20-060320..
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Versatile

FRESATURA

L}

Per materiali non ferrosi, ISO N
1K223 - 1.5xD

FHA
BSG
TCDC

TCDCON

ZEFP

. Fresa a candela in metallo duro integrale CoroMill® Dura

35°
COROMANT
h10

hé

3

DCON—=| | [+

LF
= 1
T
t Wdip1lB2
APMX/LU !
t DC
Versione metrica
N [Dimensioni, millimetri
=
DC CZCw APMX LU ZEFP  FHA |Codiced ordinazione T|DCONs LF  BS LBy LB, BHIA
20 6 3.0 3.0 3 35" |1K223-0200-NA x| 60 500 00 70 105 30°
30 3 45 45 3 35 |1K223-0300-NA x| 60 50 00 96 122  30°
40 6 6.0 6.0 3 35" |1K223-0400-NA x| 60 540 02 124 1441 30°
50 6 75 75 3 35°  |1K223-0500-NA * 6.0 540 03 145 154 30°
FHA 35°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON hé
ZEFP 3
DCON |
LF
7
APMX/LU
—
Versione metrica
N [Dimensiont, millimetri
=
DC CICyw APMX LU ZEFP  FHA |Codicedi ordinazione =] DCONys  LF BS
6.0 6 00 00 3 35 |1K223-0600-NB x| 60 50 03
8.0 8 120 120 3 35° |1K223-0800-NB * 8.0 580 03
10.0 10 150 15.0 3 35° |1K223-1000-NB x| 100 720 04
12.0 12 180 180 3 35°  |1K223-1200-NB x| 120 830 04
16.0 16 240 240 3 35° |1K223-1600-NB x| 160 20 06
20.0 20 300 300 3 35°  |1K223-2000-NB x| 200 1040 07
25.0 25 315 315 3 35° |1K223-2500-NB x| 250 1210 09
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FRESATURA Versatile

Fresa a candela in metallo duro integrale CoroMill® Dura

Per materiali non ferrosi, ISO N

1K223 - 1.5xD
FHA 35°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6é
ZEFP 3
DCON—~| | |~
LF
BHTA2
D t
4 e 52
APMX
f DC

Versione metrica

il

N |Dimensioni, millimetri

(v
DC CZCw APMX LU ZEFP  FHA |Codicedi ordinazione =[ocoms F BS DN 1B 1B BHA
20 6 30 10 3 35" [1K223-0200-NG *| 60 500 00 19 70 105 30
30 6 45 105 3 35° | 1K223-0300-NG *| 60 500 00 29 105 132 30°
40 6 60 140 3 35" [1K223-0400-NG *| 60 540 02 38 140 159 30
50 6 75 160 3 35° | 1K223-0500-NG *| 60 540 03 48 150 160 30°

FHA 35°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON  h6é
ZEFP 3
DCON— | |+
LF
DN— -
LU/LB1
APMX

DC
Versione metrica

N |Dimensioni, millimetri

DC CZCGs APMX LU ZEFP  FHA |Codicedi ondinazione = DCONys LF  BS DN LB
6.0 6 90 180 3 35" [1K223-0600-NH *| 60 570 03 58 180
8.0 8 120 240 3 35° | 1K223-0800-NH *| 80 630 03 77 240
10.0 10 150 300 3 35" [1K223-1000-NH *| 100 720 04 96 300
12.0 12 180 360 3 35° | 1K223-1200-NH *| 120 830 04 115 30
16.0 16 240 480 3 35" [1K223-1600-NH *| 160 980 06 154 480
200 2 300 600 3 35° | 1K223-2000-NH x| 200 1110 07 192 60.0
2.0 2% 375 750 3 35" [1K223-2500-NH *| 250 1350 09 240 750
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Versatile FRESATURA
< Fresa a candela in metallo duro integrale CoroMill® Dura
) Per materiali non ferrosi, ISO N
1K223 - 1.5xD
FHA 35°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON  hé
ZEFP 3
DCON—={ | [~
RE LF
BHTA2
D f
LU/LB1 Le2
APMX l
DC
Versione metrica
N | Dimensioni, millimetri
DC CZCws APMX RE LU ZEFP  FHA |CodicedI ordinazione =|ocoms LF BS DN 1B LB, BHTA
20 6 30 020 70 3 35° | 1K223-0200-020-NG *| 60 50 00 18 70 105 °
6 30 050 70 3 35° | 1K223-0200-050-NG *| 60 500 00 189 70 105 30
30 6 45 020 105 3 35° | 1K223-0300-020-NG *| 60 500 00 29 105 132 3
6 45 050 105 3 35° | 1K223-0300-050-NG *| 60 500 00 29 105 132 30
40 6 60 050 140 3 35° | 1K223-0400-050-NG *| 60 540 02 38 140 168 3"
6 60 100 140 3 35° | 1K223-0400-100-NG x| 60 540 02 38 140 158 3
50 6 75 05 10 3 35° | 1K223-0500-050-NG *| 60 540 03 48 150 160  °
6 75 100 150 3 35° | 1K223-0500-100-NG x| 60 540 03 48 150 160 3
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FRESATURA Versatile

Fresa a candela in metallo duro integrale CoroMill® Dura

Per materiali non ferrosi, ISO N

1K223 - 1.5xD
FHA 35°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON  hé
ZEFP 3

Versione metrica

LB1

N [Dimensioni, millimetri

DC CZCw APMX RE WU FHA |Codice di ordinazione DCONws LF  BS DN LB
6.0 6 90 050 180 35° | 1K223-0600-050-NH 6.0 570 03 58 180
6 90 100 180 35° | 1K223-0600-100-NH 6.0 570 03 58 180
80 8 120 050 240 35° | 1K223-0800-050-NH 8.0 630 03 77 240
8 120 100 240 35° | 1K223-0800-100-NH 8.0 630 03 77 240

:
:

10.0 10 150 050 300

8§88
6iis
11

120 80 04 115 360
120 80 04 115 360
120 80 04 115 360
120 80 04 115 360

120 12 180 050 360

8 g
i
1

16.0 16 240 050 480

:
§

160 980 06 154 480
160 980 06 154 480
160 980 06 154 480
160 980 06 154 480
160 980 06 154 480

8

1K223-1600-100-NH
1K223-1600-200-NH
1K223-1600-300-NH
1K223-1600-400-NH

&8 8

200 110 07 192 600
200 1110 07 192 600
200 1110 07 192 600
200 1110 07 192 600
200 1110 07 192 600

200 20 300 05 600

8

1K223-2000-050-NH
1K223-2000-100-NH
1K223-2000-200-NH
1K223-2000-300-NH
1K223-2000-400-NH

8888

2%.0 2% 375 050 750

1)
<

1K223-2500-050-NH
1K223-2500-100-NH
1K223-2500-200-NH
1K223-2500-300-NH
1K223-2500-400-NH

250 1350 09 240 750
250 1350 09 240 750
250 1350 09 240 750
250 1350 09 240 750
250 1350 09 240 750

&8

—
<)
=
=
o
=]
wwmuwumuuuuumuuuwuwuwuwwwuww%
8 w
2
=y
g
=
-

=
%
o o o o | | e [ [ [ [ HIOF

@
2
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FRESATURA

Versatile
< Fresa a candela in metallo duro integrale CoroMill® Dura
) Per materiali non ferrosi, ISO N

1K233 - 2xD
FHA 35°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON  hé
ZEFP 3
DCON—= | [+
LF
BHTA2 : T
APMX/LU LBt B2
4 1
DC

Versione metrica

N [Dimensiont, millimetri
s
DC CZCw APMX LU ZEFP  FHA |Codiced ordinazione =|DcoNw LF  BS LB LB, BHTA
20 6 6.0 6.0 3 35" |1K233-0200-NA x| 60 500 00 100 135 30°
30 6 80 80 3 3 |1K233-0300-NA x| 60 540 00 131 167 30
40 6 10 110 3 35" |1K233-0400-NA x| 60 570 02 174 104 30°
50 6 130 130 3 35°  |1K233-0500-NA * 6.0 570 03 200 209 30°
FHA 35°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6é
ZEFP 3
DCON—{ | [«
LF
41
APMX/LU
=
Versione metrica
N [Dimensiont, millimetri
s
DC CICyw APMX LU ZEFP  FHA |Codicedi ordinazione =] DCONys  LF BS
6.0 6 130 130 3 35° |1K233-0600NB x| 60 50 03
8.0 8 100 19.0 3 35° |1K233-0800-NB * 8.0 630 03
10.0 10 20 20 3 35° |1K233-1000-NB x| 100 720 04
12.0 12 260 260 3 35°  |1K233-1200-NB x| 120 830 04
16.0 16 20 320 3 35° |1K233-1600-NB x| 160 980 06
20.0 20 400 400 3 35°  |1K233-2000-NB x| 200 1110 07
25.0 25 500 500 3 35° |1K233-2500-NB x| 250 1300 09
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FRESATURA Versatile

Fresa a candela in metallo duro integrale CoroMill® Dura

Per materiali non ferrosi, ISO N

il

1K233 - 2xD
FHA 35°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6é
ZEFP 3
DCON- i [
RE
BHTA2
rt
LB1 LB2
APMXLU
DC

Versione metrica

N [Dimensioni, millimetri

W
DC CZCw APMX RE LU ZEFP  FHA |Codice di ordinazione = DCONws LF  BS LBi LB, BHTA
20 6 60 020 60 3 35° |1K233-0200-020-NA *| 60 500 00 100 135 30
6 60 050 60 3 35° | 1K233-0200-050-NA *| 60 500 00 100 135 30°
30 6 80 020 80 3 35° |1K233-0300-020-NA *| 60 540 00 131 157 30
6 80 050 80 3 35° | 1K233-0300-050-NA *| 60 540 00 131 157 30°
40 6 10 050 110 3 35° | 1K233-0400-050-NA *| 60 570 02 174 19d 30
6 110 100 110 3 35° | 1K233-0400-100-NA x| 60 570 02 174 194 30°
50 6 130 050 130 3 35° | 1K233-0500-050-NA *| 60 570 03 200 209 30
6 130 100 130 3 35° | 1K233-0500-100-NA x| 60 570 03 200 209 30°
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Versatile FRESATURA

. Fresa a candela in metallo duro integrale CoroMill® Dura

L}

Per materiali non ferrosi, ISO N

1K233 - 2xD

Versione metrica

FHA
BSG
TCDC

TCDCON

ZEFP

35°
COROMANT
h10

hé

3

DCON—| [~

~

APMXALU

bc

Dimensioni, millimetri

DC CZCws APMX RE LU ZEFP  FHA |Codicedi ordinazione = DCONws LF  BS
6.0 6 130 050 130 3 35° | 1K233-0600-050-NB x| 60 570 03
6 130 100 130 3 35° | 1K233-0600-100-NB x| 60 570 03
8.0 8 190 050 190 3 35° | 1K233-0800-050-NB *| 80 630 03
8 190 100 190 3 35° | 1K233-0800-100-NB x| 80 630 03
8 190 200 190 3 35° | 1K233-0800-200-NB *| 80 630 03
10.0 10 20 050 20 3 35° | 1K233-1000-050-NB *| 100 720 04
10 20 10 20 3 35° | 1K233-1000-100-NB x| 100 720 04
10 20 200 20 3 35° | 1K233-1000-200-NB x| 100 720 04
10 20 300 20 3 35° | 1K233-1000-300-NB x| 100 720 04
120 12 260 050 260 3 35° | 1K233-1200-050-NB x| 120 830 04
12 %0 100 20 3 35° | 1K233-1200-100-NB *| 120 80 04
12 %0 200 20 3 35° | 1K233-1200-200-NB x| 120 830 04
12 260 300 20 3 35° | 1K233-1200-300-NB x| 120 80 04
16.0 16 320 050 30 3 35° | 1K233-1600-050-NB x| 160 980 06
16 20 100 320 3 35° | 1K233-1600-100-NB *| 160 980 06
16 20 200 R0 3 35° | 1K233-1600-200-NB x| 160 980 06
16 20 300 320 3 35° | 1K233-1600-300-NB *| 160 980 06
16 320 400 R0 3 35° | 1K233-1600-400-NB *| 160 980 06
20.0 20 40 050 400 3 35° | 1K233-2000-050-NB x| 20 1110 07
20 40 100 400 3 35° | 1K233-2000-100-NB *| 20 1110 07
2 40 200 400 3 35° | 1K233-2000-200-NB x| 20 1110 07
20 40 300 400 3 35° | 1K233-2000-300-NB *| 20 1110 07
20 400 400 400 3 35° | 1K233-2000-400-NB x| 20 1110 07
2.0 2 50 05 50 3 35° | 1K233-2500-050-NB *| 260 1300 09
2% 500 100 5.0 3 35° | 1K233-2500-100-NB *| 20 1300 09
2 500 200 50 3 35° | 1K233-2500-200-NB *| 250 1300 09
2 500 300 500 3 35° | 1K233-2500-300-NB *| 20 1300 09
2% 500 400 50 3 35° | 1K233-2500-400-NB *| 250 1300 09
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FRESATURA Versatile

Fresa a candela in metallo duro integrale CoroMill® Dura

Per materiali non ferrosi, ISO N

1K253 - 3xD
FHA 35°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON  hé
ZEFP 3

Versione metrica

il

N | Dimensioni, millimetri

lé
DC CZCw APMX LU ZEFP  FHA |Codicedi ordinazione T|DCONws LF  BS
6.0 6 180 180 3 35° | 1K253-0600-NB *| 60 630 03
8.0 8 240 240 3 35° | 1K253-0800-NB *| 80 730 03
100 10 00 300 3 35" [1K253-1000-NB *| 100 820 04
12.0 12 %0 30 3 35° | 1K253-1200-NB *| 120 970 04
16.0 16 480 40 3 35" [1K253-1600-NB *| 160 1150 06
20.0 2 600 600 3 35° | 1K253-2000-NB *| 200 130 07
2.0 2% 0 750 3 35°  [1K253-2500-NB *| 250 1530 09
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FRESATURA

CoroMill® Plura, fresa candela in metallo duro integrale per fresatura pesante

Stelo Weldon
FHA 38°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6
ZEFP 5
Versione metrica
P Dimensioni, millimetri
s|=
DC CZw APMX RE LU  ZEFP |Codice di ordinazione |§ Slocoms LF on LB
6.0 6 130 050 200 5 | 2F342-0600-050-PD *|* 6.0 570 57 200
6 130 100 200 5 |2F342-0600-100-PD x|x| 60 570 57 200
80 8 180 050 250 5  |2F342-0800-050-PD *|* 80 630 76 250
8 180 100 250 5  |2F342-0800-100-PD *|*x 80 630 76 250
8 180 200 250 5 |2F342-0800-200-PD *|x| 80 830 76 250
10.0 10 20 05 300 5  |2F342-1000-050-PD *|x| 100 720 95 300
10 20 100 300 5 [2F342-1000-100-PD x|*| 100 720 95 300
10 220 200 300 5 | 2F342-1000-200-PD x| x| 100 720 95 300
120 12 %0 080 360 5 [2F342-1200-050-PD x|x| 120 80 114 360
12 260 100 360 5 |2F342-1200-100-PD kx| 120 830 114 360
12 20 200 360 5 |2F342-1200-200-PD *|x| 120 80 114 360
160 16 340 050 420 5 |2F342-1600-050-PD x[x| 160 970 152 420
16 340 100 420 5 |2F342-1600-100-PD *x|x| 160 970 152 420
16 340 200 420 5 |2F342-1600-200-PD x|x| 160 970 152 420
20.0 20 20 100 520 5  |2F342-2000-100-PD *x|x| 200 1040 190 520
20 40 200 50 5 |2F342-2000-200-PD x|x| 200 1040 190 520
Versione in pollici
p I Oimensioni, poilici
=
DC CZCw APMX APMX, RE LU  ZEFP |Codiced ordinazione S|&|DcoNgs LF DN LB
250 1/4 626 626 015 937 5 |2F342-0635-038-PD *|x| 250 2500 237 837
14 626 6% 030 937 5 |2F342-0635-076-PD *|x] 250 250 237 937
313 §16 J52 750 015 1063 5 |2F342-0794-038-PD *|x| 313 250 .27 1.083
516 752 750 030 1063 5 |2F342-0794-076-PD *|x] 313 2850 207 1.083
375 3B 875 8718 015 1250 5 |2F342-0953-038-PD x| x| 875 3000 3% 1.250
38 875 878 030 1250 5 |2F342-0953-076-PD *x[x] 375 3000 3% 1250
438 7716 1.000 1.000 015 1438 5 |2F342-1111-038-PD x| x| 438 3500 416 1.438
716 1000 1000 030 1438 5 |2F342-1111-076-PD *[x| 438 3500 416 1438
500 12 1125 1126 015 1438 5 |2F342-1270-038-PD x| x| 500 3500 475 1.438
12 1125 1126 030 1438 5 |2F342-1270-076-PD *[x| 500 3500 475 1438
12 1125 1126 060 1438 5 |2F342-1270-152-PD x| x| 500 3500 475 1.438
625 58 1315 1315 030 1625 5 |2F342-1588-076-PD *x[x] 625 3780 .54 1625
5/8 1315 1315 060 1625 5 |2F342-1588-152-PD x| x| 625 3780 594 1.625
J50 34 1626 1626 030 1987 5 |[2F342-1905-076-PD *x[x] 750 4000 .73 197
314 1626 1626 060 1987 5 |2F342-1905-152-PD * 4 J50 4000 713 1.887
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FRESATURA Ottimizzata

CoroMill® Plura, fresa candela in metallo duro integrale per fresatura pesante
Stelo Weldon

FHA 38°

BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON hé

ZEFP 5

—'I [+— DCONms

DN —rLLF
LU LBy

RE

Versione metrica

Y1l

P Dimensioni, millimetri

==
DC CZCws APMX CHW KCH LU  ZEFP |Codice di ordinazione § E DCONws  LF DN LB
6.0 6 130 010  45° 200 5 [2N342-0600-PD *|*x| 60 570 57 200
80 8 180 010  45° 250 5 | 2N342-0800-PD *|x| 80 830 76 250
10.0 10 220 015 45° 300 5 [2N342-1000-PD *|%| 100 720 95 300
120 12 260 015  45° 360 5 |2N342-1200-PD *|x| 120 80 114 360
140 14 300 015 45° 380 5 [2N342-1400-PD *|%| 140 830 133 380
16.0 16 340 025  45° 420 5 | 2N342-1600-PD *|x| 160 970 152 420
200 20 20 025 45° 50 5 [2N342-2000-PD *|%| 200 140 190 520
25.0 25 520 025  45° 630 5 | 2N342-2500-PD * ﬁ 250 121.0 240 630

Versione in pollici

]Wmenslonl, pollicl

DC  CZCws APMX APMX, CHW KCH LU  ZEFP |Codice diordinazione DCONys  LF DN LB

280 14 626 626 004 45° 037 5 [2N342-0635-PD 250 2500 237 .67

313 516 752 750 004 45° 1083 5 [2N342-0794-PD 318 2500 207 1.083

o | x| 2 | | | | | P2EM
4 | | | | | | | P2BM

375 a8 875 878 006 45° 1250 5  [2N342-0953-PD 375 3000 366 1250
438 7146 1000 1.000 008  45° 1438 5 [2N342-1111-PD 438 3500 416 1438
500 12 1125 1126 006 45° 1438 5  [2N342-1270-PD 500 3500 475 1438
625 58 1315 1315 010  45° 1625 5 |2N342-1588-PD B25 3780 504 1625
T80 34 1626 1626 010  45° 1937 5 |2N342-1905-PD J50 4000 713 1.9%7
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Ottimizzata

FRESATURA

CoroMill® Plura, fresa candela in metallo duro integrale per fresatura pesante

Stelo Weldon
FHA 38°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON hé
ZEFP 4
Versione metrica
P Dimensioni, millimetri
==
DC CZ0w APMX RE LU ZEFP |Codicedl ordinazione |§ & poons  LF
6.0 6 130 050 130 4 |28342-0600-050-PB *|* 6.0 57.0
6 130 100 130 4 |25342-0600-100-PB x|x| 60 570
80 8 180 05 180 4 |28342-0800-050-PB *|* 80 63.0
8 180 100 180 4 |25342-0800-100-PB *|*x 80 63.0
8 180 200 180 4 |25342-0800-200-PB *x|x| 80 &0
10.0 10 20 05 220 4 |25342-1000-050-PB *|x| 100 72.0
10 20 100 220 4 |25342-1000-100-PB *x|x| 100 720
10 20 200 220 4 |25342-1000-200-PB x| x| 100 72.0
120 12 60 050 260 4 |25342-1200-050-PB *x[x| 120 830
12 260 100 260 4 125342-1200-100-PB *|x| 120 83.0
12 0 200 260 4 |25342-1200-200-PB x| 120 830
160 16 340 050 340 4 |25342-1600-050-PB x[*[ 160 97.0
16 340 100 340 4 |28342-1600-100-PB *|x| 160 97.0
16 340 200 340 4 |25342-1600-200-PB x|x| 160 970
20.0 20 20 100 420 4 |28342-2000-100-PB *|x| 200 1096
N 420 200 420 4 |25342-2000-200-PB x|*| 200 1096
Versione in pollici
» Rl Dimensioni, pollici
==
DC CZCws AMX RE LU ZEFP |Codicedi ordinazione I212) ocons  LF
250 1/4 625 015 625 4 |28342-0635-038-PB *|x| 250 2500
14 625 0% 65 4 |28342-0635-076-PB x|x| 250 250
313 516 J50 015 750 4 |25342-0794-038-PB *|x| 313 2500
516 750 0% 750 4 |28342-0704-076-PB x|x| 313 250
375 3B 875 015 875 4 |28342-0953-038-PB *x|x| 375 3.000
38 875 00 875 4 |25342-0953-076-PB x|x| 375 3000
438 716 1000 015 1.000 4 |25342-1111-038-PB *|x| 438 3500
76 1000 030 1000 4 |28342-1111-076-PB x|*| 438 3500
500 12 1125 015 1125 4 |25342-1270-038-PB *|x| 500 3500
12 1125 0% 1125 4 |28342-1270-076-PB x|*| 500 3500
12 1125 080 1125 4  |28342-1270-152-PB *|x| 500 3.500
65 58 1315 000 1315 4 |29342-1588-076-PB x| x| 625 3780
5/8 1315 080 1315 4  |25342-1588-152-PB *x|x| 625 3.780
750 /4 1625 030 1625 4 |25342-1905-076-PB x| x| 750 4315
314 1625 080 1625 4 |26342-1905-152-PB * h 750 4315
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FRESATURA Ottimizzata

CoroMill® Plura, fresa candela in metallo duro integrale per fresatura pesante
Stelo Weldon

FHA 38°

BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON hé

ZEFP =

—|{ [+—DCONpms
|

-—43

KCH APMX J

CHW

Versione metrica

Y1l

P Dimensioni, millimetri

==
DC  CZw APMX CHN KCH LU  ZEFP |Codice di ordinazione & ocone  IF
60 5 130 010 45° 130 4 |2P342-0600-PB *x|x] 60 &0
80 8 180 010 45° 180 4 | 2P342-0800-PB * | % 8.0 63.0
100 10 220 015 45° 220 4 |2P342-1000-PB *x|x| 100 720
120 12 260 015 45° 2.0 4 | 2P342-1200-PB * x| 120 83.0
140 " W0 015  45° 300 4 |2P3a2-1400-PB *x|x| 140 @0
16.0 16 MU0 025 45° 340 4 |2P342-1600-PB *|x| 16.0 97.0
200 20 20 025 45° 420 4 [2P342-2000-PB *|%| 200 1006
%50 2% 520 025  45° 500 4 |2P342-2500-PB x| x| 250 1205

| |

Versione in pollici

) mensionl, pollicl

=
DC CZCws APMX CHW KCH LU  ZEFP |Codice di ordinazione & |2 | DCONws  LF
260 14 625 00  45° 625 4 |2P342-0635-PB x| x| 250 2500
313 5/16 J50 .0 45° 750 4 |2P342-0794-PB *|x| 313  2.500
375 a8 875 006 45° 875 4 |2P342-0053-PB x| x| 375 3000
438 716 1000 006 45° 1000 4 |2P342-1111-PB *[*x| 438 3500
500 12 1125 006 45° 1125 4 |2P342-1270-PB *|%| .500 3500
625 58 1315 010 45 1315 4 |2P342-1568-PB *[*x| 625 3780
750 34 1625 010  45° 1625 4 |2P342-1905-PB *|%| .750 4315
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Ottimizzata FRESATURA

CoroMill® Plura, fresa candela in metallo duro integrale per fresatura pesante

Stelo cilindrico

FHA 38°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6
ZEFP 4

‘ +—DCON

J‘_ LF

BHTA,
Apnx LB1 B2
DC Y Re

Versione metrica

p Dimensioni, millimetri
==
DC CZCws APMX RE W ZEFP  FHA |Codicedi ordinazione |8 g DCONws LF LB LB, BHTA
30 6 70 02 70 4 38° |28342-0300-020-PA * %] 60 570 136 162 30
6 70 08 70 4 38° | 28342-0300-050-PA *[*x] 60 570 136 162 30
40 6 90 020 90 4 38° |28342-0400-020-PA * %] 60 570 150 167 30
6 90 050 90 4 38° | 28342-0400-050-PA *[*x] 60 570 150 16.7 30°
50 6 1.0 05 110 4 38° |28342-0500-050-PA *[%x] 60 570 170 179 30
6 11.0 1.0 110 4 38° | 28342-0500-100-PA * a 6.0 570 170 179 30°

Versione in pollici

]ﬂmenslonl, pollict

==
DC CZCws APMX RE LU ZEFP  FHA [Codicedl ordinazione & g DCONys LF LBy LB, BHTA
125 14 318 015 33 4 38° | 28342-0318-038-PA k| x| 250 2500 500 .60 30
187 1/4 438 015 438 4 38> | 28342-0476-038-PA * ﬁ 250 2500 825 679 30
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FRESATURA Ottimizzata

CoroMill® Plura, fresa candela in metallo duro integrale per fresatura pesante

Stelo cilindrico

FHA 38°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON hé
ZEFP 4
| +-DCON
l LF
CH BHTA, &
APMX ‘f‘ LB2
oc ¥

Versione metrica

Y1l

P Dimensioni, millimetri
==
DC  CZCw APMX CHN KCH LU  ZEFP |Codice di ordinazione S8 | ocone F LB
20 6 50 005 45 50 4 |2P342-0200PA *[x[ 60 50 105
30 6 70 010 4° 70 4 |2P342-0300PA *Ix| 60 50 136
40 6 90 040 4° 90 4 |2P342-0400PA *[x[ 60 50 150
50 6 10 010 45° 10 4 |2P342-0500PA sl o050 o

Versione in pollici

==
DC CZCs APMX CHW KCH LU ZEFP |Codice di ordnazione B
K N I N P STx| 250 2500 50
187 14 438 00 45 4% 4 |2P32-04TePA x| 250 250 625
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Ottimizzata FRESATURA

CoroMill® Plura, fresa candela in metallo duro integrale per fresatura pesante
Stelo Weldon

FHA 38°

BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6

ZEFP 4

Versione metrica

Dimensioni, millimetri

==
DC  CZCws APMX CHW KCH LU CNSC CXSC ZEFP  FHA |Codicedlordinazione § § DCONws  LF
6.0 6 130 010  45° 180 1 3 4 38° | 2P342-0600-CMB *|%] 60 57.0
80 8 180 010  45° 180 1 3 4 38" |2P342-0800-CMB *|%] 80 63.0
10.0 10 20 015 4 220 1 3 4 38° | 2P342-1000-CMB *|%| 100 720
12.0 12 260 015  45° 260 1 3 4 38" |2P342-1200-CMB *|%| 120 830
16.0 16 340 025 45 340 1 3 4 38° | 2P342-1600-CMB *|%| 160 970
20.0 2 420 025 45° 420 1 3 4 38" |2P342-2000-CMB k|| 200 100.6
250 % 520 025 45° 520 1 3 4 38" | 2P342-2500-CMB *|%| 250 1295

Versione in pollici

Dimensioni, poliici

==
DC  CZCws APMX CHW KCH LU CNSC CXSC ZEFP  FHA |Codicediordinazione § § DCONws  LF
250 114 £25 004  d45° 625 1 3 4 38° | 2P342-0635-CMB %] 280  2.500
313 516 J50 004 450 750 1 3 4 38° | 2P342-0794-CMB k) 813 2.500
315 3B 875 006 45 85 1 3 4 38° | 2P342-0953-CMB %] 875  3.000
.500 12 1125 006 45° 1125 1 3 4 38° | 2P342-1270-CMB *|s) 500  3.500
825 58 1315 010 45° 1315 1 3 4 38° | 2P342-1588-CMB || 625  3.780
J50 34 1625 010  45° 1625 1 3 4 38° | 2P342-1905-CMB k) 780 4315
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FRESATURA Ottimizzata

CoroMill® Plura, fresa candela in metallo duro integrale per fresatura pesante
Stelo Weldon

FHA 38°

BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON hé

ZEFP =

Versione metrica

Y1l

w1 [Dimensiont, milimetr

==
DC CZCws APMX RE LU CNSC CXSC  ZEFP |Codice di ordinazione § § DCONys  LF
6.0 6 130 050 130 1 3 4 |28342-0600-050CMB * || 60 57.0
6 130 100 130 1 3 4 |28342-0600-100CMB *|x) 60 570
80 8 180 050 180 1 3 4 |28342-0800-050CMB *|[%| 80 63.0
8 180 100 180 1 3 4 |28342-0800-100CMB *|%| 80 63.0
8 180 150 180 1 3 4 |28342-0800-150CMB *|[%| 80 63.0
8 180 200 180 1 3 4 |28342-0800-200CMB *|%] 80 63.0
100 10 20 050 220 1 3 4 128342-1000-050CMB k%] 100 720
10 20 100 220 1 3 4 |28342-1000-100CMB *|%| 100 720
10 20 150 220 1 3 4 |28342-1000-150CMB k%] 100 720
10 20 200 220 1 3 4 128342-1000-200CMB *|x) 100 720
10 220 300 220 1 3 4 ]28342-1000-300CMB k%] 100 720
120 12 260 050 260 1 3 4 128342-1200-050CMB %) 120 830
12 260 100 260 1 3 4 |28342-1200-100CMB k%] 120 80
12 260 150 260 1 3 4 128342-1200-150CMB *|x) 120 830
12 260 200 260 1 3 4 |28342-1200-200CMB k%] 120 80
12 260 300 260 1 3 4 |28342-1200-300CMB || 120 830
16.0 16 0 050 340 1 3 4 |28342-1600-050CMB *|[x] 160 970
16 M0 100 340 1 3 4 128342-1600-100CMB %) 160 970
16 0 200 340 1 3 4 |28342-1600-200CMB *[x] 160 970
16 M0 300 340 1 3 4 128342-1600-300CMB *|x) 160 970
16 U0 400 340 1 3 4 |28342-1600-400CMB *|[x] 160 970
16 M0 500 340 1 3 4 |28342-1600-500CMB *|x) 160 970
200 20 20 100 420 1 3 4 |28342-2000-100CMB ] 200 1096
20 20 200 420 1 3 4 128342-2000-200CMB *[sx] 20 1006
20 20 300 420 1 3 4 |28342-2000-300CMB *|[s] 200 1096
20 20 400 420 1 3 4 128342-2000-400CMB *|s) 20 1006
20 20 500 420 1 3 4 |28342-2000-500CMB *|[s] 200 1096
20 20 635 420 1 3 4 |28342-2000-635CMB *|x) 200 1006

Versione in pollici

Dimensioni, pollici

==
S
DC CZCws APMX RE LU CNSC CXSC  ZEFP |Codice di ordinazione § S| DCONws  LF
280 ) 625 015 625 1 3 4 |28342-0635-038CMB k%] 250 2500
14 625 080 625 1 3 4 |28342-0635-076CMB k|| 280  2.500
313 516 J50 015 780 1 3 4 |28342-0794-038CMB kx| 313 2500
375 K1) 875 015 875 1 3 4 128342-0953-038CMB || 375 3.000
a8 875 060 875 1 3 4 |28342-0953-076CMB k% 375  3.000
R 875 060 875 1 3 4 |28342-0953-152CMB *|%) 375  3.000
500 12 1125 015 1125 1 3 4 |28342-1270-038CMB * || 500 3500
12 1125 .80 1125 1 3 4 128342-1270-076CMB %] 500 3.500
12 1125 060 1125 1 3 4 |28342-1270-152CMB * || 500 3500
12 1125 .80 1125 1 3 4 128342-1270-229CMB * || 500 3.500
12 1125 120 1125 1 3 4 |28342-1270-305CMB k|| 500 3500
625 58 1315 .80 1315 1 3 4 128342-1588-076CMB k|| 625 3780
58 1315 060 1315 1 3 4 |28342-1588-152CMB k%) 625 3780
58 1315 .80 1315 1 3 4 128342-1588-229CMB k|| 625 3780
58 1315 120 1.315 1 3 4 |28342-1588-305CMB k|| 625 3780
750 34 1625 .80 1625 1 3 4 128342-1905-076CMB k) 780 4315
KUY 1625 060 1.625 1 3 4 |28342-1905-152CMB k) 750 4315
34 1625 .80 1625 1 3 4 128342-1905-229CMB *|w) 780 4315
34 1625 120 1625 1 3 4 |28342-1905-305CMB k) 750 4315
34 1625 190  1.625 1 3 4 |28342-1905-483CMB k) 780 4315
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HA

FRESATURA

CoroMill® Plura, fresa candela in metallo duro integrale per fresatura pesante

Stelo Weldon
FHA 38°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON hé
ZEFP 5
DCON-+ | f=
LF
LUAB1
APiVIX
l~oc
Versione metrica
M| s [Dimensioni, milimetri
1313
DC CZCws APMX CHW KCH LU ZEFP FHA |Codice di ordinazione S|S| DCONs  LF
6.0 6 130 010 45° 130 4 38° | 2P342-0600-MB *x|%] 60 57.0
8.0 8 180 010 45° 180 4 38° | 2P342-0800-MB *|%] 80 63.0
100 10 20 015 45° 20 4  33° |2P342-1000-MB *|=] 100 70
12.0 12 260 015 45° 260 4 36°_[2P342-1200-MB *| %] 120 8.0
60 16 340 025 45 420 5  38° |2P342-1600-MB *|%| 160 070
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MASCHIATURA

A 38

Maschiatura
T100 -HSS
DIN

Millimetri 39-40

Filettatura metrica passo fine 41-42
DIN/ANSI

Millimetri 43

Filettatura metrica passo fine 44-45
JIS

Millimetri 46

Filettatura metrica passo fine 47-48
T400 -HSS
DIN

Millimetri 49-52

Filettatura metrica passo fine 53-55
DIN/ANSI

Millimetri 56

Filettatura metrica passo fine 57
JIS

Millimetri 58

Filettatura metrica passo fine 59
T400 -SC
DIN

Millimetri 60-61

Filettatura metrica passo fine 62

Per informazioni sulla gamma completa, visitare il sito www.sandvik.coromant.com/it
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HA

Maschi da taglio - Ottimizzazione

MASCHIATURA

Maschio con scanalature dritte CoroTap™ 100

Tipo di filetto: metrico

DIN 371
THCHT C
ULDR 25
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
'
l
PHD ! LF I-LTH.!
N [DTmenslonT Tn mm e pollict
Z P W CZCys  THCHT TCTR CNSC CXSC |Codicedl ondinazione IE DCONg TD LF THL NOF BSG
M3 050 1800 3%0x20 C 6HK 0 0 |T100-NM100DA-M3 *| 35 300 560 90 3 DT
709 188 118 2205 .4
M4 070 2100 450x340 C 6HK 0 0 |T100-NM100DA-M4 *| 45 400 630 120 3 DINTM
827 77 15T 2480 472
M5 080 2500 600x4%0 C 6HK 0 0 |T100-NM100DA-MS *| 60 500 700 130 3 DINT1
284 236 197 276 512
THCHT C
ULDR 25
CXSC 1
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
PHD } LF TH’!
x JDimensiont in mm e pollici
Tz P W CZCys  THCHT TCTR CNSC CXSC |Codicedl onfinazione |§ DCONys TD LF THL NOF BSG
M6 100 3100 600x49 C  6HX 1 1 [T100-NM104DA-ME *| 60 600 800 150 3 DN
120 236 206 3.150 %1
M8 125 %0 800x60 C  BHX 1 1 [T100-NM104DA-MB *| 80 800 900 180 3 DINT1
1378 315 315 3543 .09
M10 150 3000 1000x800 C  6HX 1 1 | TI00-NM104DA-M10 *| 100 1000 1000 200 3 DINT1
1.535 B4 304 37 ;T
M12 175 %500 000x7.00 C  6HX 1 1 | TI00-NM10SDA-M12 x| 90 1200 1100 180 3 DIN76
2165 B4 A2 431 .80
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MASCHIATURA Maschi da taglio - Ottimizzazione

Maschio con scanalature dritte CoroTap™ 100

Tipo di filetto: metrico
DIN 371

THCHT E

ULDR 2.5
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC

m:ws@ —
E—

Y1l

NJDTmensionT Tn mm e pollict

T0Z ™ W CZCys  THCHT CNSC  CXSC | Codice dl ordinazione ={ DONg TD LF TH. NOF BSG

9 AR 118 225 3H

TCTR

M3 050 1800 350x270 E  BHX 0 0 [T100-NM102DA-M3 %] 35 300 S0 90 3 DINIT1

M4 070 2100 450x340 E BHX 0 0 [T100-NM102DA-M4 *| 45 400 60 120 3 DINST1
6HX

&7 AT BT 280 4R
M5 08) 2500 600x490 E 0 0 | T100-NM102DA-MS %] 60 500 700 130 3 DIN3T1
24 28 .07 2% 52
THCHT E
ULDR 2.5
CXSC 1

SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC

nJDimensioni in mm e poliict

Tz P W CZCys  THCHT

==
CNSC  CXSC | Codice di ordinazione ={D0ONg TD LF THL NOF BSG
1 1

M6 100 3100 600x490 E T100-NM106DA-M6 *| 60 600 &0 150 3 DINT1

122) 28 .26 3150 59t

M8 125 %00 800x620 E 1 1 | TI00-NM106DA-MS %] 80 800 0 180 3 DINI1
1378 365 315 353 W
15% 3% B4 3% T8

M12 175 800 900x700 E 1 1 | TI00-NM107DA-M12 *| 90 1200 1100 230 3 DIN3E

216

M14 200 6000 1100x900 E

TCTR
6HX
6HX

M10 15 200 1000x800 E  BHX 1 1 | TI00-NM106DA-M10 *| 100 iam 1000 200 3 DINST1
6HX
6HC 1 1 | TI00-NM107DA-M14 x| 110 1‘4.(1) 100 250 3 DINgT8
6HX

M16 200 6000 1200x900 E 1 1 | TI00-NM107DA-M16 x| 120 1600 1100 250 3 DINGT8
238 AR B0 431 98
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Maschi da taglio - Ottimizzazione

MASCHIATURA

Maschio con scanalature dritte CoroTap™ 100

Tipo di filetto: metrico a passo fine

DIN 374
THCHT C
ULDR 25
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
b
ocons ]
f
PHD } e
N [DTmenslonT Tn mm e pollict
Z P W CZCys  THCHT TCTR CNSC CXSC |Codicedl ondinazione IE DCONg TD LF THL NOF BSG
M3035 035 2800 250x210 C 6HK 0 0 [TIO-NMIOIDE-M3X035 |x| 25 300 560 80 3 DINT4
1102 B8 118 2205 515
M4X05 050 3150 280x2100 C  6HX 0 0 |TIOG-NMIOTDB-MAX0S0 x| 28 400 630 120 3 DIN374
1.240 10 157 2480 472
MSX0.5 050 300 3%0x20 C  6HX 0 0 |TIOO-NMIOTDB-MSX050 x| 85 500 700 130 3 DIN374
1378 188 197 276 512
THCHT C
ULDR 25
CXSC 1
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
PHD 1 i
x JDimensiont in mm e pollici
Tz P W CZCys  THCHT TCTR CNSC CXSC |Codicedl onfinazione E DCONys TD LF THL NOF BSG
MENDT5S 075 4000 450x340 C 1 1 [TIOO-NMOSDE-MBX075 || 45 600 800 150 3 DN
1575 177 206 3.150 %1
M&D.75 075 4000 600x40 C  6HX 1 1 [TIOO-NM10SDE-MBXO75 || 60 800 800 150 3 DIN4
1.575 26 315 3150 %1
Mixt 100 4300 700x5%0 C  6HX 1 1 |TIO-NMIOSDB-MIOXIC0 f*| 70 1000 900 180 3 DINST4
1693 26 304 3543 M9
M10x125 125 4300 700x550 C  6HX 1 1 |TIO-NMIOSDB-MIOXI2S f*| 70 1000 1000 200 3 DINST4
1693 26 304 3.7 .77
Mixt 100 5000 900x7.00 C  6HX 1 1 |TIO-NMIOSDB-MI2XI00 f*| 90 1200 1000 210 3 DINS74
1.969 B4 42 @ &7
Mi1x125 125 5000 900x700 C  6HX 1 1 |TIOG-NMIOSDB-MI2XI25 fx| 90 1200 1000 210 3 DINST4
1.969 B4 42 @ &7
Mix15 150 5000 €0x70 € 6HX 1 1 |TIOC-NMIOSDB-MI2XIS0 f*| 90 1200 1000 210 3 DIN374
1.969 B4 4 smr &1
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MASCHIATURA

Maschi da taglio - Ottimizzazione

Maschio con scanalature dritte CoroTap™ 100

Tipo di filetto: metrico a passo fine

DIN 374
THCHT E
ULDR 2.5
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
i
DOONMS@
}
PHD ! F i
NJDimensionT Tn mm e pollicT
==
T0Z ™ W CZCws  THCHT TCTR CNSC CXSC | Codice dl ordinazione ={ DONg TD LF TH. NOF BSG
M3035 035 2800 250x210 E  BHX 0 0 |TI0O-NM1OGDB-MAX85 x| 25 300 50 80 3 DINGT4
112 08 .18 225 315
M4X05 050 8150 280x210 E  BHX 0 0 [TIOO-NMIOGDB-MAX0S0 |[*| 28 400 630 120 3 DIN3T4
1240 A0 57 2480 4R
M5X05 050 3500 850x270 E  6HX 0 0 [TI0O-NMIOGDB-MSX0S0 [*| 85 500 700 130 3 DIN3T4
137 AR .7 2% 52
THCHT E
ULDR 2.5
CXSC 1
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
PHD
nJDimensioni in mm e poliict
==
Tz P W CZCy  THCHT TCTR CNSC CXSC |Codicedlordinazione ={D0ONg TD LF THL NOF BSG
MEX0.75 075 4000 450x340 E  6HK 1 1 |TIOO-NM1O7DB-MEX075 | %] 45 600 &0 150 3 DINGT4
1.5% A7 26 3150 591
M8X0.75 075 4000 600x490 E  6HK 1 1 |TI0O-NM107DB-M&X075 |%| 60 800 &0 150 3 DINGT4
1575 2% 315 350 59t
M1t 100 4300 700x550 E  6HK 1 1 |TIOO-NMIO7DB-MIOXI00 [%| 70 1000 90 180 3 DIN3T4
168 2% B4 33 W
M1x125 125 500 700x550 E  6HK 1 1 |TIOO-NMIO7DB-MIOXI2S [%| 70 1000 1000 200 3 DIN37T4
1969 2% B4 37 7%
Mixt 100 500 000x700 E  6HK 1 1 |TIOO-NMIO7DB-MI2X100 [%| 90 1200 1000 210 3 DIN37T4
1.9689 34 42 3% 87
Mix125 125 500 000x700 E  6HK 1 1 |TIOO-NMIO7DB-MI2X125 [%| 90 1200 1000 210 3 DIN37T4
19689 34 42 3% 87
Mix15 150 500 900x700 E  BHX 1 1 |TIOO-NMIO7DB-MI2X150 [*| 90 1200 1000 210 3 DIN3T4
1.9689 34 42 3% 87
Mixt 100 500 11.00x900 E  6HK 1 1 |TIOO-NMIO7DB-M4X100 (| 110 1400 1000 210 3 DIN3T4
19689 AB &1 %7 87
M14x125 125 5000 1100x900 E  6HK 1 1 |TIOO-NMIO7DB-MI4X125 || 110 1400 1000 210 3 DIN3T4
19689 A &1 3% 87
M1x15 150 5000 1100x900 E  BHXK 1 1 |TIOO-NMIO7DB-M4X1S0 || 110 1400 1000 210 3 DIN3T4
19689 A &1 3w 87
M16x15 150 5000 1200x900 E  BHX 1 1 |TIOO-NM1O7DB-M16X1S0 || 120 1600 1000 210 3 DIN37T4
19689 AR .80 3% 87

A 42

Y1l



Maschi da taglio - Ottimizzazione

MASCHIATURA

HA

Tipo di filetto: metrico

Maschio con scanalature dritte CoroTap™ 100

DIN/ANSI
THCHT E
ULDR 2.5
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
¥
DCONMS@ | —
f
PHD ! LF I-LTH.!
N [DTmenslonT Tn mm e pollict
Z P W CZCys  THCHT TCTR CNSC CXSC |Codicedl ondinazione IE DCONg TD LF THL NOF BSG
M3 050 1800 .Mixi10 E 6HK 0 0 [T100-NM102AA-M3 %] 86 300 560 90 3 DINANSI
709 118 2205 .34
M4 070 215 .163x.131 E 6K 0 0 |T100-NM102AA-M4 *| 43 400 630 130 3 DINANSI
846 168 157 2480 .512
M5 080 2800 .14xi2 E 6HK 0 0 |T100-NM102AA-M5 *| 49 500 700 140 3 DINANSI
1102 194197 276 %1
THCHT E
ULDR 25
CXSC 1
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
PHD } LF TH’!
x JDimensiont in mm e pollici
Tz P W CZCys  THCHT TCTR CNSC CXSC |Codicedl onfinazione E DCONys TD LF THL NOF BSG
M6 100 2600 .285x.191 E 1 1 [T100-NM10BAA-M6 *| 65 600 800 150 3 DINANSI
104 255 206 3.150 %1
M8 125 350 318x288 E  BHX 1 1 [T100-NM10BAA-MS *| 81 800 900 180 3 DINANSI
1319 318 315 3543 .09
M10 150 3800 .381x286 E  6HX 1 1 | TI00-NM10BAA-M10 x| 97 1000 1000 20 3 DINANSI
1406 31 304 37 .7
M12 175 %00 367x25 E  6HX 1 1 | TI00-NMIOTAA-M12 %] 93 1200 1100 20 3 DINANSI
2165 BT A2 431 .06
M14 200 S50 40x32 E 6K 1 1 | TI0O-NMIOTAA-M14 %] 108 140 1100 250 3 DINANSI
2165 L9 551 431 .84
M16 200 S50 480x380 E  6HX 1 1 | TI0O-NMIOTAA-M1E x| 122 160 1100 250 3 DINANSI
2165 B0 630 431 .84
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MASCHIATURA

Maschi da taglio - Ottimizzazione

Maschio con scanalature dritte CoroTap™ 100

Tipo di filetto: metrico a passo fine

DIN/ANSI
THCHT E
ULDR 2.5
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
L
DOONMS@ —ii ]
f
NJDimensionT Tn mm e pollicT
==
T0Z ™ W CZCws  THCHT TCTR CNSC CXSC | Codice dl ordinazione ={ DONg TD LF TH. NOF BSG
M3035 035 800 M4ixM110 E  BHC 0 0 |TIOO-NMIGAB-M3X03S x| 86 300 560 90 3 DINANSI
112 4118 2205 3H
M4X05 050 8150 .188x.131 E 6K 0 0 [TIOO-NMIOAB-MAXDS0 || 43 400 630 120 3 DINANSI
1240 A8 157 2480 4R
M5X05 050 3500 .194x152 E  BHX 0 0 [TIOO-NMIOAB-MSXDS0 || 49 500 700 130 3 DINANSI
137 %7 2% 52
THCHT E
ULDR 2.5
CXSC 1
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
PHD I'LTH’|
| I
NJDimensioniin mm e poliici
==
Tz P W CZCy  THCHT TCTR CNSC CXSC |Codicedlordinazione ={D0ONg TD LF THL NOF BSG
MEX0.75 075 4000 .265x.191 E 6K 1 1 |TI00-NMIOGAB-MEXOTS %) 65 600 &0 150 3 DINANSI
1.5% 285 .26 3150 59t
M8X075 075 3500 318x28 E  6HX 1 1 |TIOO-NMICGAB-MEXOT5 |*| 81 800 &0 150 3  DINANGI
1417 318 .35 3150 59t
MOt 100 4300 381x286 E  6HK 1 1 |TIOO-NMICGAB-MIOXI0 [*| o7 1000 €0 180 3  DINANGI
168 361 B4 33 W
M1x125 125 4800 381x286 E  6HK 1 1 |TIOO-NMICGAB-MIOXI2S |[*| 97 1000 1000 200 3  DINANGI
1.5 381 .4 37 %
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Maschi da taglio - Ottimizzazione

MASCHIATURA

Maschio con scanalature dritte CoroTap™ 100

Tipo di filetto: metrico a passo fine

DIN/ANSI
THCHT E
ULDR 25
CXsC 1
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
f
PHD ! o (SR T
N |Dimensiont in mm e poliici
4 P W CZCys  THCHT TCTR CNSC CXSC |Codicedlondinazione Ig DCONg TD LF THL NOF BSG
Mixt 100 5000 .367x.275 1 1 |TIOG-NMIO7AB-MI2X100 Jx| 93 1200 1000 210 3 DINANSI
1.969 X7 42 %7 &7
Mi1x125 125 5000 .367x.275 6HX 1 1 |TIOGNMIOTAB-MI2XIZS Jx| 93 1200 1000 210 3  DINANSI
1.969 X7 42 %7 &7
Mix15 150 5000 .867x.275 6HX 1 1 |TIOG-NMIOTAB-MI2X1S0 Jx| 93 1200 1000 210 3 DINANSI
1.969 X7 42 %7 &7
Mixi 100 5000 420x32 6HX 1 1 |TIOG-NMIOTAB-MI4X100 Jx| 109 1400 1000 210 3  DINANSI
1.969 L9 551 ST &7
M14125 125 5000 .429x.352 6HX 1 1 |TIOGNMIOTAB-MI&XI25 |x| 109 1400 1000 210 3 DINANSI
1.969 L9 551 ST &7
MUx15 150 5000 420x32 6HX 1 1 |TIOG-NMIOTAB-MI4X1S0 |x| 109 1400 1000 210 3  DINANSI
1.969 L9 551 ST &7
M16x15 150 5000 .480x.360 6HX 1 1 |TIOG-NMIOTAB-MIEX1S0 |x| 122 1600 1000 210 3  DINANSI
1.969 60 630 %7 &7
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MASCHIATURA Maschi da taglio - Ottimizzazione

Maschio con scanalature dritte CoroTap™ 100
Tipo di filetto: metrico
JIS-B-4430

THCHT E

ULDR 2.5
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC

m:ws@ —
| - s

Y1l

NJDTmensionT Tn mm e pollict

T0Z ™ W CZCys  THCHT CNSC  CXSC | Codice dl ordinazione ={ DONg TD LF TH. NOF BSG

9 A&7 .18 1811 3%

TCTR

M3 050 1800 400x320 E 6HX 0 0 [TI00-NM102JA-M3 *| 40 300 460 100 3 JISBMX

M4 070 2100 500x400 E 6HX 0 0 [TI00-NM102JA-M4 *| 50 400 S0 120 3 JSBMX
6HX

&7 A7 57 2047 4R
M5 08) 2600 550x450 E 0 0 | T100-NMICRIA-MS %] 55 500 600 130 3 JISBMXD
24 217 .81 2% SR
THCHT E
ULDR 2.5
CXSC 1

SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC

nJDimensioni in mm e poliict

Tz P W CZCys  THCHT

==
CNSC  CXSC | Codice di ordinazione ={D0ONg TD LF THL NOF BSG
M6 100 200 600x450 E 1 1| T100-NM106JA-ME *| 60 600 60 150 3 JISBMX
1.181
M8 125 %00 620x500 E
1378

TCTR
6HX
28 .26 241 59
6HX
M10 15 00 700x550 E  BHX 1 1 | TI00-NM1O7JA-M10 *| 70 1000 750 200 3 JSBMX
6HX
6HX
6HX

1 1 | T100-NN107JA-MS *| 62 800 700 180 3 JISBMX

1 1 | TI00-NNHO7JA-MI2 *| 85 1200 &0 280 3 JISBMX
3B 42 326 9%
1 1 | TIO0-NM1O7JA-M14 *| 105 1400 80 260 3 JISBMX

M12 175 4100 850x650 E
1614

M14 200 4400 1050x800 E
172 . .

M16 200 4750 1250x1000 E 1 1 | TI00-NM1O7JA-MIE x| 125 1600 950 250 3 JSBMX
187 A2 80 3H0 .98
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Maschi da taglio - Ottimizzazione

MASCHIATURA

Maschio con scanalature dritte CoroTap™ 100

Tipo di filetto: metrico a passo fine

JIS-B-4436
THCHT E
ULDR 25
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
'
l
PHD } LF I-LTH.!
N [DTmenslonT Tn mm e pollict
Z P W CZCus  THCHT TCTR CNSC CXSC |Codiced] ondinazione IE DCONys TD LF  THL NOF BSG
M&035 035 1800 400x320 E 6K 0 0 |TIOG-NMIO2JB-M3X0SS |*| 40 300 460 80 3 JiSB443S
709 57 118 1811 .515
M4X05 050 2100 500x4.00 E 6K 0 0 |TIOC-NMIO2JB-MAX0SO || 50 400 520 120 3 JISBA43s
827 97 15T 2047 472
M5X05 050 2500 550x4.50 E 6K 0 0 |TIO-NMI02JB-MSX0S0 || 55 500 520 130 3 JISBA43s
984 207197 2047 512
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MASCHIATURA Maschi da taglio - Ottimizzazione

Maschio con scanalature dritte CoroTap™ 100

Tipo di filetto: metrico a passo fine

JIS-B-4430
THCHT E
ULDR 2.5
CXSC 1

SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC

PHD

Y1l

NJDimensioni in mm e poliici
==
14 ™ W CZCw  THCHT TCTR CNSC CXSC | Codice diordinazione ={ 00N D LF THL NOF BSG
MBX).75 075 8100 600x450 E  6HX 1 1 |TIOONMIOGJB-MEXOTS |*| 60 600 60 150 3 JISBU3E
1220 2% .26 241 59
M85 075 300 620x500 E  6HXK 1 1 |TIOONMIOTJB-MEXOTS |*| 62 800 60 150 3 JISBU3E
1378 24 315 241 5ot
M1t 100 4300 700x550 E  6HXK 1 1 |TIOO-NMIO7JB-MIOXI00 |*| 70 1000 700 180 3 JISB4A36
1683 2% B4 276 0
M1x125 125 4800 700x550 E  6HK 1 1 |TIOO-NMIO7JB-MIOXI2S |*| 70 1000 750 200 3 JISB4A36
1.8 2% B4 283 7%
Mixi 100 5000 850x850 E  6HX 1 1 |TIOO-NMIOTJB-MI2X100 |*| 85 1200 700 210 3 JISB4A36
19689 3% 42 276 87
Mix125 125 500 850x650 E  6HK 1 1 |TIOO-NMIOTJB-MI2XI25 |*| 85 1200 &0 210 3 JISBU36
19689 3% 42 a0 87
Mix15 150 5000 850x650 E  BHX 1 1 |TIOO-NMIO7JB-MI2XI50 |*| 85 1200 &0 210 3 JISB4A36
19689 3B 42 328 87
Mixt 100 5000 1050x800 E  6HK 1 1 |TIOO-NMIO7JB-M14XI00 || 105 1400 700 210 3 JISBA36
1960 A3 &1 256 87
M1dx125 125 5000 1050x800 E  6HX 1 1 |TIOO-NMIO7JE-M14XI25 |x) 105 1400 &0 210 3§ JISBU3E
1980 A3 &1 3485 87
M14x15 150 500 1050x800 E  6HK 1 1 |TIOO-NMIO7JE-M14XI50 |x) 105 1400 &0 210 3§ JISBU3E
1.980 413 &1 3485 87
M16x15 150 5000 1250x1000 E  6HX 1 1 |TIOO-NMIO7JE-MIBXIS0 |%) 125 1600 @0 210 3§ JISBUA3E
1.980 AR B0 3M0 87
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HA

Maschi a rullare - Ottimizzazione

MASCHIATURA

Maschio a rullare CoroTap™ 400

Tipo di filetto: metrico

DIN 2174
THCHT C
ULDR 3.0
CXSC 3
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICIN
¥
ooopws | EEF
THL—~|
PHD L
LF
p[m]n]s[Dimensioni in mm e poliici
2|22l
T0Z W CZCy  THCHT  TCTR | Codice di ordinazione =|=|=|=| DCONg TD LF THL NOF PHD BSG
M2 1100 280x210 C  6HX [T400-NM100DA-M2 wlk[k|%| 28 200 450 40 3 19 DIN274{3T)
A33 0 0 172 157 o
M25 1400 280x210 C  GH( |TAO-NM100DA-M25 flk|k|%| 28 250 500 45 4 23 DIN2I74(EN)
551 10 0% 199 .17 091
M3 1800 350x2M  C  6HX [T400-NM100DA-M3 flk|k|%| 35 800 S80 60 4 28 DIN274(EN)
709 38 118 2205 .26 110
M35 1900 400x300 C  GHX |TAOO-NM100DA-M3S5 fl|k|%| 40 350 S80 60 4 33 DIN2IT4EN)
748 A7 1B 225 .26 13
M4 2100 450x340 C  6HX |T400-NM10DA-M4 wlk|k|%| 45 400 80 75 5 87 DIN2IT4EN)
827 7715 2480 .5 146
M5 2500 600x4%  C  6HX |T4O0-NM100DA-MS fld|k|%| 60 500 700 80 5 47 DIN274(ET)
964 26 197 276 315 18
M6 2000 600x4% C  6HX |T400-NM100DA-ME fd|k|%| 60 600 800 100 5 56 DIN274E)
1142 26 2% a0 .34 22
M7 2000 700x5%0 C 6HX | T400-NNH100DA-M7 w[k|k|%] 70 700 &0 100 5 65 DIN2174(371)
1142 76 2% an0 .34 28
M8 3500 800x62 C 6HX | T400-NNH100DA-M8 w[k| k%] 80 800 0 130 5 75 DIN2174(3M)
1378 55 365 as3 512 28
M10 3000 10.00x800 C 6HX | T400-NNH00DA-M10 f[d| k%] 100 1000 1000 150 6 94 DIN2174(3M1)
1535 B4 3 A &1 38
THCHT C
ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICIN
ocoumsK:)
PHD ! LF
pImIn]s[Dimensioni in mm e poliici
TDZ Y CZCy  THCHT  TCTR | Codicedl ordinazione %gglg DCONg  TD LF THL NOF PHD BSG
M2 400 0900x700 C  6HC [T40O-NMHOIDA-MI2 wlefklx| 90 1200 1100 180 8 113 DIN2174(376)
1.732 B4 4R 4% .79 AR
M14 4500 11.00x900 C  6HK |T4OO-NMHOTDA-M14 wleklx| 110 1400 1100 200 8 131 DIN2174(376)
1772 A3 551 431 w7 516
M16 4500 1200x900 C  6HX [T4OO-NMHOIDA-M1E wlekfx| 120 1600 1100 200 8 151 DIN2174(376)
1772 A2 6% 431 W7 59
M2 5300 1600x1200 C  6HX [T4OO-NMHO1DA-M20 iik|x| 160 2000 1400 250 8 189 DIN2174(376)
2087 B0 .78 512 %4 T4

A 49



MASCHIATURA Maschi a rullare - Ottimizzazione

Maschio a rullare CoroTap™ 400

Tipo di filetto: metrico

DIN 2174
THCHT E
ULDR 3.0
CXSC 3

SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN

coofs L] s

Y1l

PHD . LU
p[mIn]s[Dimensioni in mm e poliici
2|2l
M W CIGe THCHT TCTR |[Codicediominazone |=|=|=|Z] DoOMs T LF THL NOF PHD BSG
M2 1100 200x210 E  GHK |TACC-NMIODAMZ wla[*[x] 26 200 450 40 8 19 DIN2IT4E)
433 M om 1m A5 073
M25 1400 280x210 E  6HX [TAOONMIODAMRS |||+ [%] 28  2m S0 45 4 23 DN2mapn)
551 0 0% 199 077 091
M3 1800 350x2M E  GHK |TACO-NMIODAM3 wlel*|x] 35 300 s60 60 4 28 DIN2IT4EM)
9 B 18 225 2% 110
M35 1900 400x300 E  6HX [TAOONMIODAMAS || |#[%] 40  8m S0 60 4 83 DIN24pn)
748 5 1B 225 2% 128
M4 2100 450x3840 E  GHK |TAC-NMODAM wlel*|e] 45 400 630 75 5 87 DIN21T4EM)
&7 AT 15T 2480 295 146
M5 500 600x4%0 E  GHK |TAC-NMIODAMS wle*|x] 60 500 700 80 5 47 DIN21T4EM)
B4 2% 19 2% 315 183
M6 200 600x4%0 E  GHK |TACO-NMIODAMS wle|*|x] 60 800 800 100 5 55 DIN21T4EM)
1142 2% 2% a0 39 20
M8 %00 800X620 E  GHX |TAO-NMIOZDAMS wlel*|x] 80 800 %0 130 5 75 DIN21T4EM)
1478 35 55 as3 512 203
M0 3000 1000x800 E  6HX [TAONMIODAMIO  |w|#|#[#] 100 1000 100 150 & 94 DN2T4EM)
1555 39 39 A% 501 368
THCHT E
ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN
ooo-msK:)
PHD LF |
p[mIn]s[Dimensioni in mm e poliici
bod b P P
M W e THHT TCR |Codcediodhnazone |=|={=|=| DooMs T (F THL NOF PHD BSG
M2 400 90x700 E  6HK |TAONMIODAMIZ  [w|afx[%] 90 1200 100 180 & 113 DINZ2IT4(3TG
172 B AR 4B 70 443
M14 4500 1100x900 E 6K |TaconmtoaMie  |w|efxlw] 10 1m0 100 20 8 131 DN2i74Ee
172 A8 55 4% T8 516
M16 4500 1200x900 E  6HK |TaconmtoaMie  |w|efxlw] 120 tem0 1100 20 8 151 DN2174TE
172 AR 60 4B T8 594
M20 500 1600x1200 E  6HK |TacoNmiomAM  |w|efx|x] 160 200 w00 250 8 189 DIN2174ETE
2087 60 7% 5512 984 74

A 50



HA

Maschi a rullare - Ottimizzazione

MASCHIATURA

Maschio a rullare CoroTap™ 400

Tipo di filetto: metrico

DIN 2174
THCHT C
ULDR 3.0
CXSC 3
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN
¥ Il
ocoNysfeezch = Tl
THL—
PHD w
LF
pIm]n|s[Dimensioni in mm e poliici
2lgle
M W Cye THOHT TCTR ONSC CXSC |Codicedioinaioe  |=|=[=[=[ DcoMs ™ IF THL NoF BSG
M5 2500 600x490 C  BHK 1 3 |TAOD-NMIOGDANS %[w[x[%[ 60 500 MmO 80 5 DN2Ima@n)
98 26 1 27% 3B
M6 2000 600x490 C  BHK 1 3 |TAOO-NMOSDA-MG w|w|x|e| 60 600 @0 100 5 DN21AETY)
1.142 2 2% 1% 3%
M8 %500 800X620 C  BHK 1 3 [TAOO-NAOSDA-MB w|w|x|x| 80 800 w0 130 5 DN21TAETY)
1378 315 35 558 50
THCHT C
ULDR 3.0
CXSC 3
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN
'
pconms [E5
"
PHD | LF
pImIn|s|Dimensioni In mm e pollici
(& OO
W W e THHT TR |Codoedionnaione  |SI|SlE| DoMe T LF TH NF PHD B
M0 3600 1000X800 C  6HX |TARNMTOIDAMI0  |#|#%|*|%| 100 1000 1000 150 6 o4 DNZima@r)
1417 B4 59 aw Wi 368
M2 40 e0x7m  C THONWIDAMT2  |#fe*|%[ 90 1200 100 180 & 113 DIN2I74 (375
172 B4 AR 4B M9 A8
M4 4500 1100x800 C  6HX |Taoo-nmoeDaM1s ||e|x|%| 110 1400 1100 200 8 131 DN2174ETE)
172 8355 4B AT 516
M6 4500 12006800 C  6HX |Taoo-nmoDAM16  |#||x|%| 120 1800 1100 200 8 151 DNa174ETE)
172 726D 4B BT 59
M2 500 1600x1200 C  6HX |Taoo-nmoeDAM20 |||« |%| 160 2000 1400 250 8 189 DIN2174ETE)
2087 &0 7% 512 % 4
M2 6500 1800x1450 C WX [roonmmospams  [e]e|x|x| 180 2400 w00 m0 8 27 DNamEs
2559 996 52 1181 89
MZ 730 200x800 C WX [roonmmoeoamr  [ee|x]x| 00 2700 0 m0 8 7 Nz
2874 BT 1068 629 1181 1012
M 8000 200x%800 C  6HX [moonmmopamio  [e|e|x]x| 20 w00 w0 B0 8 25 oNamE
3150 &6 1180 7087 1378 1120

A51



MASCHIATURA

Maschi a rullare - Ottimizzazione

Maschio a rullare CoroTap™ 400

Tipo di filetto: metrico

DIN 2174
THCHT E
ULDR 3.0
CXSC 3
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN
T |- (IR
mysgl = ORI
THL—
PHD LU
p[mInIs [Dimensioniin mm e poliici
2|2| L2
Z W CZCe  THCHT TCTR |Codiced! ondinazione Z|=|=|=] DNy T LF THL NOF PHD BSG
M5 2500 600x4%0 E 6HX [ T400-NM110DA-M5 Wl k%] 60 500 700 80 5 47 DIN21743n)
B4 2% A9 276 315 183
M6 2000 600x4%0 E 6HX [ T400-NM110DA-MB Wl k%] 60 600 800 100 5 56 DIN2174(3M)
1.142 2% 28 3150 394 220
M8 3500 B800x620 E 6HX | T400-NM110DA-M8 Wl k%] 80 800 900 130 5 75 DIN21743M)
1.378 315 315 3543 512 293
THCHT E
ULDR 3.0
CXSC 3
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN
i
DOONMSE:-
"
PHD |
p[MInTs[Oimensioniin mm e poliici
8000
Z W CZ0w  THCHT TCTR |Codicedi ondinazione IE %%% DOONw T LF THL NOF PHD BSG
M10 3500 1000x800 E 6HX  [T400-NM111DA-M10 w|al k%] 100 1000 1000 150 6 94 DIN21743T1)
1417 3 3% 3%7 591 368
M12 400 000x700 E 6HX  [T400-NM111DA-M1I2 G B Bk X 1200 1100 180 8 113 DIN2174(376)
1732 354 AR 431 709 Ad3
M14 4500 1100x900 E 6HX  [T400-NM111DA-M14 Wl k] 110 1400 1100 200 8 131 DIN2174{376)
1772 AB 551 431 787 516
M16 4500 1200x900 E 6HX  [T400-NM111DA-M16 Wl k] 120 1600 1100 200 8 151 DIN2174{376)
1772 AR b3 431 787 504
M20 5300 1600x1200 E 6HX | T400-NM111DA-M20 |t kfn] 160 000 1400 250 8 189 DIN2174{376)
2087 63 787 5512 984 J44
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Maschi a rullare - Ottimizzazione

MASCHIATURA

Maschio a rullare CoroTap™ 400

Tipo di filetto: metrico a passo fine

DIN 2174
THCHT C
ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN
[}
o
THL—>
PHD LU
p[mInTsDimenslonl Tn mm e pollicT
M W Cle THOHT TCTR |Codicediordinazione HaklE DCOMg TO LF THL NOF BSG
WFH05 2100 450x3.40 GRX [TAOCNMTOODB-MAX0S0 |7 |#|*[%| 45 400 630 70 5 ON2I74@n)
& A7 A5 2480 276
WF5I05 2500 600x490 gHx |Taoo-niooDBmsxoso |« fefxfk| 80 S0 7m0 80 5 DNamaEn)
98 26 47 27% 315
MFBO75 2900 600x490 gix |Taoo-nioooBmexrs |« fefxfx| 80 60 s00 100 5 DNamaEn)
1.142 26 2% 318 594
MFBK 3500 800x620 gHx |Taoo-NtooDB-mexioo |« fefxf%| 80 s %0 130 5 ONamaEn)
1378 315 35 358 512
THCHT C
ULDR 3.0
SUBSTRATE  HSS-E-PM
COATING  PVDAICIN
DCON§ MSK:) TR R
i NI
b ‘ I'-—LTH—-|
I 1
pImIn|s|Dimensioni In mm e pollici
O O
W W e THHT TR |Codoedionnaione  |SI|SlE| DoMe T LF TH NF PHD B
MFIOA 3900 10.00X8.00 BHX |TAORNMTOIDB-MIONIO0 |#|#|*|%[ 100 1000 w0 130 6 95 DNzimap)
1555 B4 59 a3 512 3%
WFixT 4000 @00x7.00 THONWIOIDBMIZXI00 |#fef*[%[ 90 1200 100 130 & 116 DIN2174 (374
1575 B4 AR a%T 512 A5
MF1125 4000 900X7.00 6HX |Taoo-nmoBMIZi2s ||« |+ || @0 1200 1000 180 8 115 DNaITAEH)
1575 B4 AR a%T 12 451
MFIX15 4000 Q00X7.00 6HX  |Taoo-nmtoDB-MI2is0 ||« |+ || @0 1200 1000 150 8 113 DN21T4ETY)
1575 B4 AR A% M A
MF16x15 4000 1100000 BHX  |Taoo-NmOIDB-MIEKS0 |#|#|x|%| 110 1400 1000 150 8 133 DIN2174TY)
1575 83 55 amr &1 5
MF16XLS 4000 1200900 6HX  |Taoo-NmtoDB-MIEX1S0 [# |4 |x|%| 120 1800 100 150 8 153 DIN2AT4(EH
1575 a2 60 A% &t 62
MF18x15 4500 1400x 11.00 6HX  |Taoo-NmstoDB-miax150 [#|#fx|%| 140 1800 1100 150 8 173 DIN2AT4EH
172 B0 4% 1 681
MF20x15 4500 16.00x 1200 6HX  |Taoo-NmtoDBMa50 [#|#fx|%| 160 2000 1250 150 8 193 DIN2AT4EH
172 B0 7% 41 &1 i)
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MASCHIATURA

Maschi a rullare - Ottimizzazione

Maschio a rullare CoroTap™ 400

Tipo di filetto: metrico a passo fine
DIN 2174

PHD

THCHT
ULDR
SUBSTRATE
COATING

T0Z L CZCy  THCHT TCTR |Codicedi ordinazione

mIn]s[OimensTonl Tn mm e pollicl

2
=

bou P

&
S=|= CONs  TD LF

E

3.0
HSS-E-PM
PVD AICrN

[ CH
ocols E
THL—=|

LU

THL  NOF BSG

MF&1 3500 B800x620  E  BHX |T400-NM102DB-MEX100
1378

wkle] 80 800 900
315 315 358

180 5 DIN2ITATI)

512

PHD

THCHT
ULDR
SUBSTRATE
COATING

E

3.0
HSS-E-PM
PVD AICrN

DOONMS! )

| -

m[n[soimensioni in mm e poliici
2[2<q L)
™z W CZCw  THCHT TCTR |Codicedi ondinazione I'z' =|=|=] DONy T LF THL NOF PHD BSG

MF10xi 3000 1000x800 E 6HX  T400-NM103DB-M10X100 flkfu] 100 1000 900 130 6 95 DIN217437M)
1.535 3% 3% 353 512 376

MFi2d 4000 9.00x7.00 E 6HX  T400-NM103DB-M12X100 fhkpu] 90 1200 1000 130 8 116 DIN2174(374)
1.575 354 AR 3% 512 A55

MF12125 4000 9.00x7.00 E 6HX  (T400-NM103DB-M12X125 flkpu] 90 1200 1000 130 8 115 DIN2174(374)
1.575 354 AR 3% 512 A51

MF1215 4000 9.00x7.00 E 6HX  (T400-NM103DB-M12X150 flkfu] 90 1200 1000 150 8 113 DIN2174(374)
1.575 354 AR 3%7 591 Ad5

MF1dx15 4000 11.00x900 E 6HX  (T400-NM103DB-M14X150 flkpu] 110 1400 1000 150 8 133 DIN2174(374)
1.575 AB 551 37 5ot 524

MF16x1.5 4000 1200x900 E 6HX  (T400-NM103DB-M16X150 fpkpu] 120 1600 1000 150 8 153 DIN2174(374)
1575 AR 63 3%r 591 602

A 54
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Maschi a rullare - Ottimizzazione

MASCHIATURA

Maschio a rullare CoroTap™ 400

Tipo di filetto: metrico a passo fine

DIN 2174
THCHT C
ULDR 3.0
CXSC 3
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN
T T |- (N
DCONNS@T [ LTS
THL—|
PHD Lu
LF
pIm]n|s[Dimensioni in mm e poliici
1€ gae
™ L] CZCe  THCHT TCTR CNSC CXSC |Codicedi ordinazione ===|=| 0CONys ™ F THL NOF BSG
MF5X05 2500 600x480 C  6HXK 1 3 [T400-NM108DB-MEX0SO [#|w|*|#%| 60 500 70 80 5 DIN2I74@3T1)
984 286 19 27% 315
MFEX075 2000 600x490 C  6HX 1 3 [T400-NM108DB-MEXO75 [#|w|x|%| 60 600 80 100 5 DIN2174371)
1.142 286 2% 310 5%
MF&! 3500 800x620 C  6HK 1 3 [T400-NM108DB-MEX100 [#|w|x|#%| 80 800 %00 130 5 DIN2174371)
1378 315 355 358 512
THCHT C
ULDR 3.0
CXSC 3
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICN
'
oconws I
H
PHD } LF
pImIn|s|Dimensioni In mm e pollici
‘-’gﬁn_
TDZ W C20w  THCHT TCTR |Codicedl ordinazione HEZ|Z| bcode D L THL NOF PHD BSG
MF1Od 3000 10.00x800 C 6HX  |T4OO-NM10GDB-MIOX100 |#f#|*|%| 100 1000 00 130 6 96 DIN2174(371)
1.535 4 3% 3543 512 3%
MFi21 4000 Q00x700 C TAOO-NM108DB-MI2X100 | %] % *|*%| 90 1200 1000 130 8 116 DIN2174(374)
1575 B4 AR 3%7 512 A%
MF12125 4000 @00x700 C 6HX  |T4OO-NM10GDB-MI2X125 |#|#|*|*| @0 1200 1000 130 8 115 DIN2174(374)
1575 B4 AR 3%7 512 A5t
MF12x15 4000 Q00x7.00 C 6HX | T4OO-NM108DB-MI2X150 |#|#|*|*| @0 1200 1000 150 8 113 DIN2174(374)
1575 B4 AR 3%7 %1 A
MF14x1.5 4000 11.00x900 ¢C 6HX  [T4OO-NM10GDB-M14X150 |#f#|*|%| 110 1400 1000 150 8 133 DIN2174 (374)
1575 A33 551 3@7 @1 524
MF16x1.5 4000 1200x900 C 6HX | T4OO-NM10SDB-M16X150 |#f#|*|%| 120 1600 1000 150 8 153 DIN2174(374)
1.575 A2 630 3%7 %1 L4
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MASCHIATURA

Maschi a rullare - Ottimizzazione

Maschio a rullare CoroTap™ 400

Tipo di filetto: metrico

DIN/ANSI
THCHT C
ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN
! Al
DCONms I: UG
THL—
PHD . Ly
p[mInTs[OimensionT Tn mm e pollict
TDZ W CZCys  THCHT TCTR CNSC CXSC |Codicedl ordinazione |§§§§ DCONg TD LF THL NOF BSG
M3 700 Jdixi0 €  6HX 0 0 | T400-NM100AA-M3 f|ff kx| 86 300 560 50 4 DINANG
669 41118 2205 197
M4 2100 168x.131 cC X 0 0 | T400-NM100AA-M4 flupkle] 43 400 830 70 5 DINANG
g1 168 157 2480 276
M5 200 1M4xi®R C X 0 0 | T400-NM100AA-M5 f|up k] 49 500 700 80 5 DINANG
984 194 197 2756 315
M6 200 256x.191 cC X 0 0 | T400-NM100AA-ME flupkfw] 65 600 800 100 5 DINANG
1.142 25 286 3150 594
M8 HBO 3Mex208 C X 0 0 | T400-NM100AA-M8 flupkfe] 81 800 900 130 5 DINANG
1.378 318 315 3543 512
M10 3000 381x2886 C 6BHX 0 0 | T400-NM100AA-M10 flff kx| 97 1000 1000 150 8 DINANG
1.535 1 394 3937 591
THCHT C
ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN
f
noonusK:)
L
LTH——I
PHD F I‘_
p[m[n] s [Dimensioni in mm e pollici
P e e
Z w CZCys  THCHT TCTR CNSC CXSC |Codicedl ondinazione I‘z‘ %gi DCONg TD LF  THL NOF BSG
M12 4400 3w7x215 C 6K 0 0 | T400-NM101AA-M12 flff k] 93 1200 1100 180 8 DINANG
1.732 BT A72 4331 709
M14 4500 420x32 C 6 0 0 | T400-NM101AA-M14 f|ff kx| 109 1400 1100 200 8 DINANG
1.772 A9 551 4331 787
M16 4500 480x360 C 6HX 0 0 | T400-NM101AA-M16 f|ff k| 122 1600 1100 200 8 DINANG
1.772 480 B30 4331 787

A 56
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Maschi a rullare - Ottimizzazione

MASCHIATURA

Maschio a rullare CoroTap™ 400

Tipo di filetto: metrico a passo fine

DIN/ANSI
THCHT C
ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICN
[}
o
THL—>
PHD LU
p[wInTs [Oimenslon Tn mm & pollict
Z W 8ggg
CZCw  THCHT TCTR CNSC CXSC |Codiced ordinazione =|=|=|=| DCONys T LF THL NOF BSG
MF4x05 2100 .188x.131 C 6HX 0 0 |T400-NM10OAB-MAX050 || f*|%| 43 400 630 70 5 DINANSI
87 168 157 2480 2®
MF5x05 2500 .194x.152 c 6HX 0 0 |T400-NM100AB-MSX050 || f*|%| 49 500 70 80 5 DINANSI
984 A4 g 27% 35
MFEX0.75 2000 .285x.191 c 6HX 0 0 |T400-NM10CAB-MBXO75 || & |*|%| 65 600 800 100 5 DINANSI
1.142 255 2% 3180 .54
MF8x1 3500 .318x.238 C 6HX 0 0 |T400-NM100AB-MBX100 f#f&f*|%| 81 800 %0 130 5 DINANSI
1.378 318 315 358 52
THCHT C
ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN
Dco"‘ MSK:) L CCEFEFETETeTee
[
PHD ‘
I
pImIn|s[Dimensioni in mm e pollici
(& OO
W W CZe  THOM TOR ONC OISC |Codcedloninaoe  |SSlE|e| ocoMe ™ F TH NF B
MF10x1 3000 .381x.286 c B6HX 0 0 [T400-NM1OIAB-MIOX100 f# sk f*|%| 97 1000 1000 130 6 DINANSI
1535 381 3 38y SR
MFix1 4000 .367x 275 c 6HX 0 0 [TA00-NM1OIAB-MIZXI00 f#rfsr ||| 93 1200 1000 130 8 DINANSI
1575 367 AR 387 SR
MF12x125 4000 .367x 275 c 6HX 0 0 [TA0O-NMIOIAB-MIZXIZS ||t |*|%| 93 1200 1000 130 8 DINANSI
1575 367 AR 387 SR
MF121.5 4000 367x275 c 6HX 0 0 [TA00-NM1OIAB-MIZX150 fdrfsr ||| 93 1200 1000 150 8 DINANSI
1575 367 AR 3857 501
MF14x15 4000 .420x.322 c BHX 0 0 |T400-NM101AB-M14X1S0 f#f&f*|%| 109 1400 1100 150 8 DINANSI
1575 429 551 4331 501
MF16x1.5 4000 .480x.380 c 6HX 0 0 |T400-NM10TAB-MIEXISO |#f&|*|%| 122 1600 1100 150 8 DINANSI
1575 A80 6 4331 591
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MASCHIATURA

Maschi a rullare - Ottimizzazione

Maschio a rullare CoroTap™ 400

Tipo di filetto: metrico

Y1l

JIs
THCHT C
ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN
! Al
DCONms I: UG
THL—
PHD . Ly
p[mInTs[OimensionT Tn mm e pollict
TDZ W CZCys  THCHT TCTR CNSC CXSC |Codicedl ordinazione |§§§§ DCONg TD LF THL NOF BSG
M3 1800 400x320 C 6HX 0 0 | T400-NM100JA-M3 flff k] 40 300 460 50 4 U8
709 57 118 1811 197
M4 2100 500x400 C  BHX O 0 | T400-NM100A-N4 ffupkfe] 50 400 520 70 5 U8
g1 7 157 2047 276
M5 2600 550x4% C  BHX 0 0 | T400-NM100JA-MS f|ufkfu] 55 500 600 80 5 JS
984 207 197 2362 315
M6 000 600x450 C  BHX 0 0 | T400-NM100JA-ME flup k] 60 600 620 100 5 JS
1.181 26 206 2441 594
M8 20 620x50 C X 0 0 | T400-NM100JA-ME ffup k] 62 800 80 B0 5 JS
1260 M4 315 2559 512
M10 3500 700x55%0 C 6HX O 0 | T400-NM100JA-M10 flff k] 70 1000 70 1650 8 JS
1.378 276 394 2953 591
THCHT C
ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN
f
noonusK:)
L
LTH——I
PHD F I‘_
p[m[n] s [Dimensioni in mm e pollici
P e e
Z w CZCys  THCHT TCTR CNSC CXSC |Codicedl ondinazione I‘z‘ %gi DCONg TD LF  THL NOF BSG
M12 4000 850x6% C 6HX 0 0 | TA00-NM101JA-M12 f|ff kx| 85 1200 820 1BO B8 JS
1575 X5 A2 3228 709
M14 4000 1050x800 C BHX 0 0 | T400-NM101JA-M14 f|ff kx| 105 1400 880 200 8 JS
1575 413 551 3465 787
M16 4000 1250x1000 C 6HX 0 0 | T400-NM101JA-M16 f|ff kx| 125 1600 950 20 8 JS
1.575 492 630 3740 787
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Maschi a rullare - Ottimizzazione

MASCHIATURA

Maschio a rullare CoroTap™ 400

Tipo di filetto: metrico a passo fine

JIS
THCHT C
ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICN
[}
o
THL—>
PHD LU
LF
p[wInTs [Oimenslon Tn mm & pollict
Z W 8ggg
CZCw  THCHT TCTR CNSC CXSC |Codiced ordinazione =|=|=|=| DCONys T LF THL NOF BSG
MF4x05 2100 5.00x4.00 C 6HX 0 0 |T400-NM1OOUB-MAX050 || f*|%| 50 400 80 70 5 U8
87 A7 5 204 2®
MF5x05 2500 5.50x450 c 6HX 0 0 |T400-NM1OOUB-MSX050 | f&f*|%| 55 500 600 80 5 JS
984 217 19 23& 35
MFE0.75 3000 6.00x450 c 6HX 0 0 |T400-NM10OUB-MEX075 |4 |&|*|%| 60 600 60 100 5 JS
1.181 206 2% 2441 5%
MF8x1 3000 620x5.00 C 6HX 0 0 |T400-NM10OUB-MEX100 | f&f*|%| 62 800 70 130 5 JS
1.181 244 315 27% SR
THCHT C
ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN
Dco"‘ MSK:) L CCEFEFETETeTee
[
PHD } LF
pImIn|s[Dimensioni in mm e pollici
(& OO
W W CZe  THOM TOR ONC OISC |Codcedloninaoe  |SSlE|e| ocoMe ™ F TH NF B
MF10x1 3000 7.00x550 c B6HX 0 0 [T400-NM10WJB-M10XI00 e fsr|*|%| 70 1000 M0 130 6 J8
1.181 276 3 27% 512
MFix1 3000 8.50x850 c 6HX 0 0 [TA00-NM10WB-MI2XI00 || |*|%| 85 1200 M0 130 8 J8
1.181 335 AR 27% SR
MF12x125 3500 B8.50x850 c 6HX 0 0 [TA0O-NM1OWB-MI2XI2S || |*|%| 85 1200 80 130 8 J8
1378 335 AR 318 SR
MF121.5 4000 850x650 c 6HX 0 0 [TAOO-NM1OWB-MI2XIS0 || |*|%| 85 1200 &0 150 8 J8
1575 335 AR 3228 501
MF14x15 4000 1050x800 C BHX 0 0 |T400-NM101JB-M14X150 |f#f&f*|%| 105 1400 880 150 8 JS
1575 A13 551 346 501
MF16x1.5 4000 1250x1000 C 6HX 0 0 |T400-NM101JB-M16XIS0 |f&f&f*|%| 125 1600 %0 150 8 JS
1575 A2 62 3740 591
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MASCHIATURA Maschi a rullare - Ottimizzazione

Maschio a rullare CoroTap™ 400

Tipo di filetto: metrico

DIN 2174
THCHT C
ULDR 3.0
CXSC 3

SUBSTRATE HC
COATING PVD AICrN

oo ] [T

Y1l

THL—~]
PHD - LU
p[mInIs]Dimensioniin mm e pollici
™2 W CICw  THCHT TCTR |Codiced! omdinazione lg g%% DOONys T LF THL NOF PHD BSG
M3 1800 380x270 c 6HX | T400-NM100DA-M3 ik R K 35 300 560 60 4 28 DIN2174@3M)
.9 RE:] 18 2205 236 110
M4 2100 450x340 c 6HX | T400-NM100DA-M4 ik R K 45 400 630 75 5 87 DIN21743M)
&7 A7 A5 2480 295 146
THCHT C
ULDR 3.0
CXSC 3
SUBSTRATE HC
COATING PVD AICrN
o] A
DCON‘J“SQI =1 U
THL—
PHD LU
LF

N[ [OimensionT Tn mm e pollicl

0z ] CZCw  THCHT TCTR CNSC CXSC |Codicedi ordinazione Ig %gg DCONs TD LF THL NOF BSG

M5 2500 600x420 C  BHX 1 3 | TA00-NM10EDAMS w|ffk|%| 60 500 700 80 5 DIN21743TM)
964 26 197 2756 315

M6 2000 600x40 C  BHX 1 3 | TA00-NM10EDA-MS w|ff kx| 60 600 800 100 5 DIN2174(3TM)
1.142 26 206 3150 594

M8 %00 B00XEN C  BHX 1 3 | TA00-NM106DA-MS f|ffk|%| 80 800 900 180 5 DIN2174(3TM)
1378 S15 315 3543 512

M10 3000 1000x800 C  BHX 1 3 | T400-NM10EDA-M10 f|ff kx| 100 1000 1000 160 5 DIN2174(371)
1535 B4 394 3957 630
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Maschi a rullare - Ottimizzazione

MASCHIATURA

Maschio a rullare CoroTap™ 400

Tipo di filetto: metrico
DIN 2174

THCHT E

ULDR 3.0

CXSC 3
SUBSTRATE HC
COATING PVD AICIN

T
T

ooows (] ]

THL—|
PHD LU
LF
pImIn]s[Dimensioni in mm e poliici
O
T0Z W CZCyw  THCHT TCTR |Codicedlordinazione ggﬁg DCONg TD LF THL NOF PHD BSG
M3 1800 350x2M E 6HX | T400-NM102DA-M3 flfhl kx| 35 300 50 60 4 28 DIN2I74{371)
709 138 18 2205 .26 110
M4 2100 450x340 E 6HX | T400-NM102DA-M4 flhl kx| 45 400 60 75 5 37 DIN2174{37)
827 177 57 2480 .25 146
THCHT E
ULDR 3.0
CXSC 3
SUBSTRATE HC
COATING PVD AICrN
7 (MCAG
WON‘NS@ [ LTI
THL—|
PHD LU
LF
p[mInTs[Dimensiont T mm e pollict
8%8'8
T0Z 0 CZCw  THCHT  TCTR |Codicedlordinazione =HA=|=| DCONg TD LF THL NOF PHD BSG
M5 2500 600x4%0 E 6HX | T400-NM110DA-M5 fl k%] 60 500 700 80 5 47 DIN2174(37)
984 236 197 276 315 18
M6 2000 600x4%0 E 6HX | T400-NM110DA-M6 flfl kx| 60 600 80 100 5 56 DIN2174(371)
1.142 236 2% an0 .4 22
M8 3500 800x620 E 6HX | T400-NM110DA-M8 flf| kx| 80 800 @0 130 5 75 DIN2174{371)
1.378 315 315 3M3 512 28
M10 3000 1000x800 E 6HX | T400-NM110DA-M10 flfl k%] 100 1000 1000 160 5 94 DIN2174(371)
1.535 B4 3 3®7 .60 368
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MASCHIATURA

Maschi a rullare - Ottimizzazione

Maschio a rullare CoroTap™ 400

Tipo di filetto: metrico a passo fine

DIN 2174
THCHT E
ULDR 3.0
CXSC 3
SUBSTRATE HC
COATING PVD AICIN
'y I M
e =1 "
THL—
PHD L
LF
p[mIn[s]oimensioniin mm e poliici
I&Z 33 =
™2 W CICw  THCHT TCTR |Codiced! omdinazione =|=|=]=] DCONyy T LF THL NOF PHD BSG
MFext 3500 8.00x6.20 E 6HX | T400-NM110DB-MBX100 o | | % 80 800 900 140 5 75 DIN2174(3M)
1378 315 315 353 551 297
MF10x1 3500 1000x800 E 6HX | T400-NM110DB-M10X100 |5 | % | % 100 1000 900 140 6 96 DIN2174(371)
1378 3% 3% 353 551 376
MFi2x1 3000 9.00x7.00 E 6HX | T400-NM110DB-M10X125 |+ | % | % 90 1200 1000 150 6 116 DIN2174(371)
1.535 354 AR 3%7 591 455
MF121.25 4000 9.00x7.00 E 6HX | T400-NM110DB-M12X125 |+ | % | % 90 1200 1000 150 6 115 DIN2174(374)
1575 354 AR %1 591 A51
MF1215 4000 9.00x7.00 E 6HX | T400-NM110DB-MI2X150 | o | % | % 90 1200 1000 150 6 113 DIN2174(374)
1575 354 AR 3%r 591 Ad5
MF14x15 4000 1100x900 E 6HX | T400-NM110DB-M14X150 |+ | % | % 10 1400 1000 180 6 133 DIN2174(374)
1575 AB 551 3%7 630 524
MF16x15 4000 1200x900 E 6HX | T400-NM110DB-M16X150 | | % | % 120 1600 1000 180 6 153 DIN2174(374)
1.575 AR b2 3%7 630 602
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ADATTATORI PER UTENSILI ROTANTI

ADATTATORI PER UTENSILI ROTANTI

Interfaccia lato macchina HSK

HSK per adattatore Coromant Capto® 64-65
HSK per adattatore Coromant Capto® con cambio rapido 66

Per informazioni sulla gamma completa, visitare il sito www.sandvik.coromant.com/it
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ADATTATORI PER UTENSILI ROTANTI Interfaccia lato macchina HSK

HSK per adattatore Coromant Capto®
Interfaccia lato macchina HSK A/C

LF—

. I-Le1»
1

DCO

il

Dimensioni, millimetri

CZCys CZGys CNSC CXSC | Codice di ordinazione DCONus DOONg; LF 1B LB, BHTPq . @ @

100 c3 1 1 | HA10-C3-082-080 100.0 800 430 510 100 4500 230

LB1

DCONMS | -DCONWS

Dimensioni, millimetri

CZCus CZCys ONSC CXSC|Codicediordinazione DCONys DCONgs  LF LBy . @ @

63 c3 1 1 | HADE-C3-082-075 63.0 320 750 490
C4 1 1 |HAD6-C4-040-080 63.0 400 800 540 1[!) 55.00 1 .09
C5 1 1 | HAD6-C5-050-080 63.0 500 900 640 100 9500 143
100 C4 1 1 |HA10-C4-040-090 1000 400 900 610 100 5500 251
C5 1 1 |HA10-C5-050-100 1000 500 1000 710 100 9500 289
C6 1 1 |HA10-C6-063-110 1000 630 1100 8.0 100 170.00 3.59
c8 1 1 |HA10-C8-080-120 1000 800 1200 910 100 170.00 477
LF
DCONMS DCONWS

Dimensioni, millimetri

BAR
CZCys CZCys CNSC CXSC |Codice di ordinazione DCONys DCONys  LF @ @

100 C10 1 1 |HA10-C10-100-155 1000 1000 1550 100 380.00 7.60

Assieme agli attacchi base HSK viene fornito un apposito tubo per il refrigerante.
Per le parti di ricambio, visitate il sito www.sandvik.coromant.com/it
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Interfaccia lato macchina HSK

ADATTATORI PER UTENSILI ROTANTI

HSK per adattatore Coromant Capto®
Versione per lavorazioni pesanti
Interfaccia lato macchina HSK A/C

LB2——
—|w1 —
DCONMS f)fws
Dimensioni, millimetri

CZCys CZCuws CNSC CXSC |Codice di ordinazione DCONys DCONgs LF LB, LB, BHIA . @ @
100 c3 1 1 |HA10-C3HD-032-080 1000 320 800 200 510 41° 4500 278
C4 1 1 |HA10-C4HD-040-090 1000 400 900 200 610 20° 100 5500 3.16
c5 1 1 |HA10-CSHD-050-100 1000 500 1000 300 710 23 100 9500 343
C6 1 1 |HA10-C6HD-063-110 1000 630 1100 300 81.0 12 100 17000 4.08

Interfaccia lato macchina HSK A/C/T

LF

DCONMS DCONWS
Dimensioni, millimetri
CZCys CZCuws CNSC CXSC |Codice di ordinazione DOONMS DCONys LF LB, LB, BD, . @ @
63 c5 1 1 |HT06-C5-050-090 500 900 640 900 630 9500 143
Cb 1 1 |HT06-C6-063-110 63.0 630 1100 1100 100 17000 215
100 (¢) 1 1 |HT10-C6-063-110 1000 630 1100 810 1100 1000 100 170.00 359
C8 1 1 |HT10-C8-080-120 1000 800 1200 91.0 1200 100.0 100 170.00 4.77

Assieme agli attacchi base HSK viene fornito un apposito tubo per il refrigerante.
Per le parti di ricambio, visitate il sito www.sandvik.coromant.com/it
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ADATTATORI PER UTENSILI ROTANTI Interfaccia lato macchina HSK

HSK per adattatore Coromant Capto® con cambio rapido
Interfaccia lato macchina HSK A/C

&

Dimensioni, millimetri

BAR
CZCys CZCys CNSC CXSC |Codice di ordinazione CONus DCONys  LF LBy . @ @ RPMX

63 C5 1 1 |HAD6-QC-C5-115A 500 1150 80 100 7000 1.70 20500
100 C6 1 1 |HA10-QC-CE-135A 100.0 630 1350 1050 100 9000 402 12500
c8 1 1 |HA10-QC-C8-165A 1000  80.0 1650 1350 100 13000 6.18 12500

Assleme agli attacchi base HSK viene fornito un apposito tubo per Il refrigerante.
Per le parti di ricambio, visitate Il sito www.sandvik.coromant.com/it
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INFORMAZIONI GENERALI

Informazioni generali

ISO 13399
Informazioni sull'adduzione di refrigerante
Informazioni per la sicurezza

Concetto di Riciclo Coromant (CRC)
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INFORMAZIONI GENERALI ISO 13399

ISO 13399 é uno standard internazionale che semplifica lo scambio dei dati per gli utensili da taglio. Esiste una leggera differenza nei
parametri e nelle descrizioni di ogni utensile.

Per la prima volta, c'€ un modo standardizzato per descrivere i dati dei prodotti per quanto riguarda gli utensili da taglio disponibili. Quando tutti gli
utensili nell'industria manifatturiera condividono gli stessi parametri e definizioni, la comunicazione delle relative informazioni tra i vari sistemi software
diventa molto semplice.

Che cosa significa per voi?

Fondamentalmente, cid significa che i vostri sistemi possono parlare con i nostri, perché tutti parlano la stessa lingua. Scaricate i dati dei prodotti dal
nostro sito web e inseriteli direttamente nel vostro software CAD/CAM per assemblare gli utensili che si utilizzano in produzione. Non c¢'é bisogno di
cercare informazioni nei cataloghi e interpretare i dati da un sistema all'altro. Immaginate quanto tempo questo sistema vi fara risparmiare!

Acronimo Significato

ADJLN Limite di regolazione minimo

ADJLX Massimo limite di regolazione

ADJRG Gamma di regolazione

ALP Angolo di spoglia inferiore assiale

AN Angolo di spoglia inferiore principale

ANN Angolo di spoglia inferiore secondario

APMX Profondita di taglio massima

APMX_EFW Profondita di taglio massima - avanzamento finale
APMX_FFW Profondita di taglio massima - avanzamento laterale
AZ Profondita di tuffo massima

B Larghezza dello stelo

BAWS Angolo del corpo lato pezzo

BAMS Angolo del corpo lato macchina

BBD Bilanciato in fase di progettazione

BBR Bilanciato mediante prova rotazionale

BCH Lunghezza dello smusso angolare

BD Diametro del corpo

BHTA Angolo semiconico del corpo

BN Larghezza del petto

BS Lunghezza del tagliente raschiante

BSG Gruppo standard di base

BSR Raggio del tagliente raschiante

CBMD Costruttore rompitrucioli

CDX Profondita di taglio massima

CEMR Raggio principale del tagliente

CF Smusso di invito

CHBA Angolo dello smusso del corpo

CHBL Lunghezza dello smusso del corpo

CHW Larghezza dello smusso angolare

CICT Numero di articoli da taglio

CICTgaLL Numero di articoli da taglio - inserto a testa sferica
CICTe Numero di articoli da taglio - posizione finale
CICTp Numero di articoli da taglio - posizione periferica
CICTs Numero di articoli da taglio - posizione laterale
CICTgp Numero di articoli da taglio - Inserto di "guardia”
CICTr Numero di articoli da taglio - totale

CND Diametro ingresso refrigerante

CNSC Codice tipo con ingresso refrigerante

CNT Misura della filettatura all'ingresso refrigerante
COATING Rivestimento

CP Pressione massima refrigerante

CRKS Misura della filettatura della bussola di arresto del collegamento
CRNT Misura della filettatura dell'ingresso radiale del refrigerante
CTPT Tipo di operazione

CUTDIA Diametro massimo di troncatura del pezzo

cw Larghezza di taglio

CWN Larghezza di taglio minima

CWTOLL Tolleranza inferiore larghezza di taglio

CWTOLU Tolleranza superiore larghezza di taglio

CWX Larghezza di taglio massima

CXSC Codice tipo di uscita refrigerante

CzC Codice misura di connessione

CZCwms Codice misura collegamento lato macchina
CZCws Codice misura collegamento lato pezzo

D1 Diametro del foro di fissaggio

DAH Diametro del foro di accesso

DAXIN Diametro minimo interno della scanalatura assiale
DAXN Diametro minimo esterno della scanalatura assiale
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ISO 13399

INFORMAZIONI GENERALI

MIIDe
MIIDs
MIIDc
MIIDp
MIID,
MMCC
MMCX
NOF
NT
OAH
OAL
OAW
OH
OHN

Diametro massimo esterno della scanalatura assiale
Diametro del cerchio fori per bulloni

Diametro di taglio

Diametro del foro di collegamento

Diametro minimo interno di collegamento
Diametro massimo interno di collegamento
Diametro di taglio al contatto della faccia
Diametro di taglio interno

Diametro di taglio minimo

Diametro di collegamento

Diametro di collegamento, lato macchina
Diametro di collegamento, lato pezzo
Diametro di collegamento minimo, lato pezzo
Diametro di collegamento massimo, lato pezzo
Chip dati diam. 10x4.5 accordi ISO69873
Diametro superficie di contatto lato macchina
Diametro superficie di contatto lato pezzo
Diametro di taglio massimo

Diametro del punzone

Diametro massimo di interferenza con il dispositivo di cambio utensili
Diametro minimo del foro

Diametro stelo

Diametro dello stelo scaricato

Numero dispositivi di trascinamento

Versione

Angolo incluso dell'inserto

Angolo d'elica

Spessore della flangia

Per dimensione diametro di filettatura

Angolo del petto

Altezza dello stelo

Altezza teorica della filettatura

Differenza altezza della filettatura

Altezza offset del fondo della testina

Altezza effettiva della filettatura

Altezza funzionale

Punto piu basso dal piano di riferimento
Altezza del supporto

Altezza del corpo

Altezza

Diametro del cerchio inscritto

Lunghezza inserto

Codice di utilizzo dell'inserto

Codice dimensione inserto

Angolo del tagliente utensile

Angolo del tagliente utensile - avanzamento finale
Smusso angolare

Angolo d’attacco principale

Larghezza sede chiavetta

Lunghezza del tagliente

Angolo di inclinazione

Lunghezza del corpo

Lunghezza curvatura truciolo

Lunghezza massima di troncatura

Lunghezza effettiva del tagliente

Lunghezza funzionale

Lunghezza funzionale minima

Lunghezza della testina

Lunghezza sporgente

Lunghezza stelo

Lunghezza di bloccaggio

Lunghezza minima di bloccaggio

Distanza all'inizio del bloccaggio

Lunghezza massima di bloccaggio

Lunghezza stelo "inerte"

Lunghezza utilizzabile (max. raccomandata)
Lunghezza utile - sfacciatura in tirata

Massima lunghezza utilizzabile

Distanza del foro di montaggio

Identificazione inserto campione
Identificazione inserto campione - posizione finale
Identificazione inserto campione - posizione laterale
Identificazione inserto campione - posizione centrale
Identificazione inserto campione - posizione periferica
Identificazione inserto campione - posizione intermedia
Codice per coppia preimpostata

Coppia di taglio max.

Numero di scanalature

Numero di denti

Altezza globale

Lunghezza globale

Larghezza globale

Sporgenza raccomandata

Sporgenza minima

A 69



INFORMAZIONI GENERALI

1ISO 13399

OHX
ORDCODE
PCL
PDX
PDY
PHD
PHDX
PL
PNA
PRFRAD
PRSPC
PSIR
PSIRL
PSIRR
PSW
RADH
RADW
RAR
RE
REEQ
REL
RER
RETOLL
RETOLU
RGL
RMPX
RPMX
S

SDL
SIG
SPTL
ssc
SSCe
SSCp
SSCs
STA
STDNO
SUBSTRATE
TCDC
TCDCON
TCDMM
TCHA
TCHAL
TCHAU
TCT
TCTR
D
TDZ
TFLA
TFLB
TG
THBTP
THCA
THCHT
THFT
THFTS
THL
THUB
TP

TPI
TPIN
TPIX
TPN

AT70

Sporgenza massima

Codice di ordinazione

Lunghezza cilindrica periferica

Distanza profilo EX

Distanza profilo EY

Diametro del preforo

Diametro massimo del preforo
Lunghezza della punta

Angolo incluso del profilo

Raggio del profilo

Specifica del profilo

Angolo di attacco dell'utensile

Angolo del tagliente principale sinistro
Angolo del tagliente principale destro
Larghezza scanalatura prelavorata
Altezza radiale del corpo

Larghezza radiale del corpo

Angolo di spoglia inferiore di destra
Raggio di punta

Raggio di punta equivalente

Raggio di punta, sinistro

Raggio di punta, destro

Tolleranza inferiore raggio di punta
Tolleranza superiore raggio di punta
Lunghezza di riaffilatura

Massimo angolo di penetrazione
Velocita rotazionale massima

Spessore dell'inserto

Lunghezza diametro a gradini

Angolo di punta

Linea di divisione

Codice misura sede inserto

Codice misura sede inserto - posizione finale
Codice misura sede inserto - posizione periferica
Codice misura sede inserto - posizione laterale
Angolo incluso del gradino

Numero standard

Substrato

Classe di tolleranza diametro di taglio
Tolleranza sul diametro di collegamento
Tolleranza diametro stelo

Tolleranza ottenibile del foro

Tolleranza inferiore del foro ottenibile
Tolleranza superiore del foro ottenibile
Classe di tolleranza utensile

Classe di tolleranza filettatura

Diametro della filettatura

Misura del diametro della filettatura
Lunghezza flottante del maschio in avanti
Lunghezza flottante del maschio indietro
Gradiente conico

Proprieta conicita posteriore della filettatura
Angolo di correzione elica della filettatura
Tipo smusso della filettatura

Tipo forma della filettatura

Serie standard forma filettatura
Lunghezza filettatura

Spessore mozzo

Passo filettatura

Filetti per pollice

Filetti per pollice minimi

Filetti per pollice massimi

Passo minimo di filettatura

Tipo profilo della filettatura

Passo massimo di filettatura

Gamma di maschiatura max

Coppia

Codice tipo di utensile

Tipo di filettatura

Rapporto lunghezza-diametro utilizzabile
Velocita di taglio massima

Larghezza inserto

Larghezza del corpo

Larghezza funzionale

Larghezza al punto di riferimento dell'articolo da taglio

Larghezza di bloccaggio

Peso dell'articolo

Numero di inserti regolabili

Numero di taglienti effettivi sulla faccia
Numero di taglienti periferici effettivi (ZEFP)
Numero massimo di inserti raschianti
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Informazioni sull'adduzione di refrigerante

INFORMAZIONI GENERALI

CNSC

Codice tipo con ingresso refrigerante

Codice

Descrizione

Immagine

0

Senza refrigerante

N

Entrata assiale

concentrica / 77
[
A
2 Entrata radiale m
% 74
3 Entrata assiale
concentrica e radiale Mm;
L A
4 Entrata assiale ,
concentrica su — S
cerchio
C
5 Entrata radiale prima
dell'adattatore
6 Decentrata su flangia
7 Decentrata su flangia —
e assiale \’{\
.hx
%
8 Decentrata sulle

scanalature dello
stelo

=o

CXSC
Codice tipo di uscita refrigerante
Codice |Descrizione Immagine
0 Senza uscita ,
refrigerante ﬂ
1 Uscita assiale ‘
concentrica Tz,
2 Uscita radiale
/ 207
2 A Z?
3 Uscita assiale
inclinata
4 Assiale concentrica
su cerchio £ZA
)\
NOIIIIIIIIVIA|
L~
5 Uscita assiale
inclinata con ugello,
regolabile
6 Uscita decentrata
con ugello, regolabile =
7 Decentrata sulle e
:ﬁggalature dello _I&
8 Assiale o decentrata

con ugello, regolabile

LLLLLLLLL L
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INFORMAZIONI GENERALI Informazioni per la sicurezza

AT2

Informazioni per la sicurezza in relazione
all’affilatura del metallo duro

Composizione del materiale

La maggior parte dei prodotti di metallo duro contengono carburo di tungsteno e cobalto. Altre
sostanze possono essere: carburo di titanio, carburo di tantalio, carburo di niobio, carburo di
cromo, carburo di molibdeno o carburo di vanadio. Alcune qualita contengono carbonitruro di titanio
e/o nichel.

Rischi di esposizione

L’affilatura o il “riscaldamento” di un semilavorato o di un prodotto di metallo duro produce polvere
0 esalazioni di sostanze pericolose che possono essere inalate, ingerite, oppure venire a contatto
con I'epidermide o gli occhi.

Tossicita acuta

La polvere & tossica per inalazione. L'inalazione pud causare irritazioni e infiammazioni alle vie
respiratorie. Una tossicita acuta per inalazione, notevolmente pil elevata del solo cobalto, € stata
riportata durante I'inalazione contemporanea di cobalto e carburo di tungsteno.

Il contatto con la pelle pud causare irritazioni e rash cutanei. In persone particolarmente sensibili
possono manifestarsi reazioni allergiche.

Tossicita cronica

Ripetute inalazioni di gas contenenti cobalto possono causare occlusioni alle vie respiratorie.
L’inalazione prolungata di concentrazioni maggiori puo causare fibrosi o cancro ai polmoni. Studi
epidemiologici segnalano che, in passato, i lavoratori esposti ad elevate concentrazioni di carburo
di tungsteno/cobalto correvano un rischio maggiore di sviluppare cancro al polmone.

Il cobalto ed il nichel sono due potenti sensibilizzatori della pelle. Contatti ripetuti o prolungati
possono causare irritazione e sensibilizzazione.

Segnalazioni di rischio

Tossico: pericolo di gravi danni alla salute in caso di esposizione prolungata per inalazione.
Tossico per inalazione.

Evidenza limitata di un effetto cancerogeno.

Puo provocare sensibilizzazione per inalazione e a contatto con I’epidermide.

Misure preventive

Evitare la formazione e I'inalazione di polvere. Usare un impianto di ventilazione che sia adatto a
limitare I'esposizione al personale ben al di sotto dei limiti consentiti a livello nazionale.

Se I'impianto di ventilazione non € disponibile o adeguato, usare respiratori approvati, a livello
nazionale, per lo scopo.

Indossare occhiali di protezione o occhiali con schermi laterali, quando € necessario.

Evitare il contatto ripetuto con I'epidermide. Indossare guanti adatti. Lavarsi accuratamente dopo
la manipolazione.

Usare vestiario di protezione adatto. Usare indumenti lavabili e riutilizzabili, se richiesto.-

Non mangiare, bere o fumare nell’area di lavoro. Lavarsi accuratamente prima di mangiare, bere
o fumare.

Yil
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Concetto di Riciclo Coromant (CRC)

INFORMAZIONI GENERALI

Per il rispetto dell’ambiente!

Informatevi subito sul Sistema di Riciclo Coromant (CRC)!

Il Sistema di Riciclo Coromant (CRC) & un servizio completo che Sandvik Coromant offre a
tutti i suoi clienti per la raccolta degli inserti di metallo duro usurati e degli utensili integrali
di metallo duro.

In considerazione del crescente consumo di materie prime “non rinnovabili”, la gestione
economica delle risorse in via di estinzione diventa un dovere di tutti i produttori.

Sandvik Coromant svolge la sua parte offrendo la possibilita di raccogliere inserti di metallo
duro e utensili integrali di metallo duro usurati e di riciclarli nel rispetto dell'ambiente.

| vantaggi del Sistema di Riciclo Coromant (CRC) sono:

- Sistema di riciclo su scala mondiale, certificato secondo ISO e OHAS.
- Senza intermediari.

- Semplice procedura di raccolta e trasporto.

- Meno rifiuti, minore contaminazione dell'ambiente.

- Migliore utilizzazione delle risorse.

- Raccolta di inserti anche di altri fabbricanti.

Contattare Sandvik Italia, Divisione Coromant, telefonicamente al numero 02/30.705.1 o via
fax al numero 02/30705.580, oppure il nostro Tecnico di Vendita o Rivenditore Autorizzato di
zona, per richiedere ulteriori informazioni ed ordinare i contenitori per la raccolta (ogni
contenitore contiene fino a 20 Kg.)

Contenitore per la raccolta:
Cassetta di trasporto (in legno compensato) per utensili di metallo duro integrali:
Contenitore di raccolta inserti (in legno compensato):

Codici di ordinazione
91617
92994
92995

AT73
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SEMPRE LA GIUSTA SOLUZIONE
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